
Облікова картка дисертації

I. Загальні відомості
Державний обліковий номер: 0407U004134

Особливі позначки: відкрита

Дата реєстрації: 31-10-2007

Статус: Захищена

Реквізити наказу МОН / наказу закладу:

ІІ. Відомості про здобувача
Власне Прізвище Ім'я По-батькові:
1. Бушля Володимир Миколайович

2. Bushlya Volodymyr Mykolayovych

Кваліфікація:
Ідентифікатор ORCHID ID: Не застосовується

Вид дисертації: кандидат наук

Аспірантура/Докторантура: так

Шифр наукової спеціальності: 05.03.01

Назва наукової спеціальності: Процеси механічної обробки, верстати та інструменти

Галузь / галузі знань:  Не застосовується 

Освітньо-наукова програма зі спеціальності: Не застосовується

Дата захисту: 22-10-2007

Спеціальність за освітою: 8.090202

Місце роботи здобувача: Житомирський державний технологічний університет

Код за ЄДРПОУ: 05407870

Місцезнаходження: 10005,, м. Житомир, вул. Чуднівська (Черняховського), 103

Форма власності:
Сфера управління: Міністерство освіти і науки України

Ідентифікатор ROR: Не застосовується

Сектор науки: Не застосовується



ІІІ. Відомості про організацію, де відбувся захист
Шифр спеціалізованої вченої ради (разової спеціалізованої вченої ради): Д 22.002.11

Повне найменування юридичної особи:
Код за ЄДРПОУ:
Місцезнаходження:
Форма власності:
Сфера управління:
Ідентифікатор ROR: Не застосовується

Сектор науки: Не застосовується

ІV. Відомості про підприємство, установу, організацію, в якій було
виконано дисертацію
Повне найменування юридичної особи: Житомирський державний технологічний університет

Код за ЄДРПОУ: 05407870

Місцезнаходження: 10005,, м. Житомир, вул. Чуднівська (Черняховського), 103

Форма власності:
Сфера управління: Міністерство освіти і науки України

Ідентифікатор ROR: Не застосовується

Сектор науки: Не застосовується

V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 55.19.03
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1. Підвищення продуктивності чорнової обробки плоских поверхонь чавунних деталей торцевими фрезами з
надтвердих матеріалів

2. Increasing productivity of rough machining of flat surfaces of cast iron workpieces by face milling cutters with
superhard materials

Реферат:
1. В дисертаційній роботі наведені результати досліджень, які створюють теоретичне і практичне підґрунтя
для ефективної високопродуктивної чорнової обробки чавунних деталей торцевими фрезами з
прогресивними схемами зняття припуску. Розроблено математичні моделі процесів одно- та
багатоножового чорнового торцевого фрезерування, які дозволяють визначати раціональні конструктивні
параметри фрез, геометричні характеристики ножів та режими обробки. Запропоно-вано і виготовлено
конструкцію фрези, яка дозволяє реалізовувати різні схеми зняття припуску. Проведено експериментальне
визначення складових сили різання при обробці та періоду стійкості і характеру зношування фрез.



Проведено узагальнення отриманих результатів та розроблено рекомендації щодо використовуваної
геометрії ножів фрез, оснащених НТМ, схем зняття припуску та режимів експлуатації фрез з позиції
підвищення продуктивності та стабільності обробки, забезпечення високої зносостійкості інструменту.

2. The dissertation depicts the results of investigations that create theoretical and practical fundament for
effective and highly productive rough machining of cast iron work-pieces by face milling cutters with progressive
allowance removal schemes. The mathematical models of single and multipoint rough face milling, which make
possible calcula-tion of rational constructive milling cutter's parameters, geometry of their knives and cutting
conditions, are developed. A milling cutter with new design that allows creation of various allowance removal
schemes was developed and manufactured. The influence of cutting conditions on components of cutting force
and wear trends was experimentally investigated. The generalization of the achieved results was conducted and
the recommen-dations on the CBN cutter knife geometry, allowance removal schemes and cutting condi-tions by
the milling cutters which provide the increase in productivity, machining stability and high wear resistance of the
tool are developed.
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