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Тема дисертації:
1. Теоретичне обґрунтування і розробка енергозберігаючих режимів холодної прокатки з раціональним
співвідношенням натягів і урахуванням особливостей пружно-пластичної взаємодії штаби з валками

2. Theoretical justification and development of energy-efficient schedules of cold rolling with a rational ratio of
tensions and taking into account the features of interaction of elastic-plastic strip with the rolls

Реферат:
1. Дисертація присвячена дослідженню впливу рівня і співвідношення відносних натягів на енергосилові і
кінематичні параметри процесу холодної штабової прокатки і розробці енергозберігаючих режимів холодної
прокатки з раціональним співвідношенням натягів. Теоретично визначено вплив технологічних параметрів
(товщини штаби, часткового і сумарного відносного обтиску, коефіцієнту тертя і радіусу робочих валків), а
також рівня і співвідношення заднього і переднього відносного натягу на потужність процесу холодної
прокатки при урахуванні особливостей пружно-пластичної взаємодії металу з валками. На підставі
отриманих даних розроблено метод розрахунку режимів натягів на станах холодної прокатки.
Запропонований метод став основою методики та розроблених способів прокатки з натягом на
безперервних і реверсивних одноклітьових станах, що дозволяють знизити питомі витрати енергії при



виробництві холоднокатаних штаб. Результати роботи використані в промисловості і навчальному процесі.

2. The thesis is dedicated to research of the effect of the level and ratio of relative tension on the energy-power
and kinematic parameters of the process of cold strip rolling and development of energy-saving modes of cold
rolling with a rational ratio of tensions. Theoretically determined influence of the technological parameters (strip
thickness, reduction and strain hardening of strip, friction coefficient and the radius of work rolls) and ratio
relative back and front tension on the energy efficiency of the process of cold rolling taking into account of
elastoplastic characteristics interaction metal rolls. Based on these data provided a method for calculating the
energy-saving modes tension on continuous and reversible cold rolling mills. The proposed method became the
basis of the developed methods with rolling tension to the continuous and reversing mills that reduce specific
energy consumption in the production of cold-rolled strip. The results are used in the industry and the
educational process.
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