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інструментом з ПНТМ на основі КНБ.

2. An Increase in Productivity of Fine Turning Hardened Steels by Oblique Single-Edged Tools Equipped with cBN-
Based PSHM.

Реферат:
1. Дисертація присвячена рішенню актуального науково-технічного завдання, підвищення продуктивності
чистової обробки загартованих сталей лезовим інструментом, оснащеним ПНТМ на основі КНБ. У роботі
уточнено закономірності формування перерізу зрізу при косокутному точінні однокромочним інструментом
і вивчено вплив на середню товщину зрізу режимів різання, кута нахилу ріжучої кромки й діаметра
оброблюваного виробу. Наведено залежності що дозволяють розрахувати зміну товщини зрізу уздовж
ріжучої кромки. Виконано комплекс експериментальних досліджень силових та температурних
характеристик процесу різання загартованих сталей косокутними однокромочними інструментами,
оснащеними ПНТМ на основі КНБ. Досліджено закономірності впливу умов обробки (кута нахилу ріжучої
кромки інструмента й режимів різання) на стійкість різального інструменту, висоту мікронерівностей
обробленої поверхні, структуру та мікротвердість поверхневого шару матеріалу. Показано, що за умови



забезпечення високої якості (Ra = 0,40-1,25 мкм; Rtm = 1,5-4,5 мкм) продуктивність обробки складає 30-60
тис. мм2/хв, що в 4-7 разів більше ніж при традиційному чистовому точінні інструментом з ПНТМ на основі
КНБ. На основі даних досліджень і дослідно-промислової перевірки розроблені рекомендації із практичного
застосування результатів роботи.

2. The dissertation deals with the solution of an actual science and technology problem of increasing the
productivity of fine turning hardened steels with cutting tools equipped with cBN-based polycrystalline superhard
material. The study has revised the regularities of the formation of undeformed chip cross-section in oblique
turning with single-edged tools and the effect has been analyzed of the cutting conditions, cutting edge
inclination, and the workpiece diameter on the mean chip thickness. The relations are given, which allow one to
calculate the variation of the chip thickness along the cutting edge. A series of experimental examinations of force
and temperature characteristics of cutting hardened steels by oblique single-edged tools equipped with cBN-
based PSHM have been conducted. The effect of cutting condition regularities (the tool cutting edge inclination,
cutting parameters, etc.) on the tool life, peak-to-valley height, structure and microhardness of the machined
surface layer of the material has been studied. Based on the results of the study and experimental-industrial
verification the recommendations have been formulated for practical applications of the results of the present
study.
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