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2. Increasing the efficiency of automated deep-hole drilling

Реферат:
1. Об'єкт дослідження - автоматизована технологічна система свердління глибоких отворів. Мета
дослідження - удосконалення методів автоматичного керування режимами обробки при свердлінні
глибоких отворів, на основі розробки математичних моделей процесу і визначення оптимальних алгоритмів
керування, створення інженерних методик обліку і проектування систем стабілізації силових параметрів
процесу глибокого свердління. Методі дослідження. В теоретичних дослідженнях використовувались
положення технології машинобудування, теорії автоматичного керування,теорії різання металів, теорії
випадкових процесів. Експериментальні дослідження проводились на оригінальному обладнанні, що працює
під керівництвом ПЕОМ. Розглядаються шляхи пiдвищення точностi обробки i продуктивностi
автоматизованого процесу свердлiння глибоких отворiв за рахунок удосконалення систем стабiлiзацiї
силовых параметрiв режиму обробки. На основi методiв аналiтичної iдентифiкацiї розробленi математичнi
моделi динамiчної системи глибокого свердлiння при керуваннi силовими параметрами режиму обробки.
Для процесу глибокого свердлiння, схильного до впливу випадкових збурюваннь, одержанi структури систем



стабiлiзацiї з урахованням змiнного характеру обмежень на силовi параметри. Розробленi алгоритми i
програмне забезпечення для розрахунку и настроювання систем стабiлiзацiї процесу свердлiння глибоких
отворiв по апрiорної технологiчної iнформацiї, забеспечуючих пiдвищення продуктивностi операцiї i
точностi обробки.

2. Plant of research - automated deep hole drilling system. The purpose of research - improving automated control
methods for deep hole drilling systems on the basis of developing the mathematical model of the process,
determination of the optimal control algorithms, creating the engineering methodics for calculation and designing
the axial force and torque stabilization systems. Methods of research. In theoretical research the principles of
machine building technology, metal cutting theory, automatic control theory, theory of random processes.
Experimental data were obtained by using computer control equipment. The thesis is devoted to increasing the
accuracy of processing and productivity of automated deep hole drilling by improving the axial force and torque
stabilization systems. Using analytical identification methods the mathematical models of dynamic deep-hole
drilling system are developed, where axial force and torque are controlled variables. For the deep hole drilling
subjected to random distu rbances the structures of stabilization systems are obtained in consideration of
changeable cutting parameters restrictions. Algorithms and software are developed for calculation and adjusting
the deep hole drilling stabilization systems making it possible to increase the accuracy of processing and
productivity of deep hole drilling operations.
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