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Мова дисертації: Українська

Коди тематичних рубрик: 55.16, 55.16.23, 55.16.99, 55.16.03

Тема дисертації:
1. Розвиток наукових основ та удосконалення процесів безвідходного розділення сортового і трубного
прокату на основі застосування способів комбінованого навантаження

2. Development of scientific foundations and improvement of the processes of weste-free separation of graded
and tubular rolled products based on the application of combined load methods

Реферат:
1. Дисертація спрямована на вирішення важливої науково-технічної проблеми підвищення ефективності
процесів розділення прокату на базі розвитку наукових основ, застосування нових технологічних способів і
засобів комбінованого навантаження та розробки методик проектування технологічних процесів,
обладнання та оснастки. Розроблена класифікація безвідходних способів розділення прокату. Засобами
комбінаторики виконаний синтез перспективних способів комбінованого навантаження. Науково
обґрунтовано метод вибору способу безвідходного розділення сортового прокату із матеріалів з різними
механічними характеристиками з використанням синергетичних критеріїв руйнування та граничних
деформацій. Встановлені залежності технологічних параметрів процесу розділення сортового прокату
комбінованим статико-динамічним навантаженням способом триточкової холодної ломки згином. Визначені



залежності для розрахунку технологічних параметрів процесу розділення сортового і трубного прокату на
пресах з компактними виконавчими механізмами, які забезпечують комбіноване навантаження. Це дозволяє
зменшити енергосилові параметри процесу розділення, шкідливі наслідки розвантаження преса в кінці
робочого ходу і підвищити його жорсткість. Встановлені залежності для розрахунків енергосилових
параметрів та закономірності процесу розділення сортового прокату комбінованим навантаженням за
рахунок активних зусиль деформування пресом та реактивних зусиль пружної деформації технологічної
системи, що дозволяє послідовно за один робочий хід виконувати операції нанесення концентратора
напружень і розділення. Запропоновані залежності для розрахунків силових параметрів процесу розділення
сортового прокату комбінованим навантаженням у штампах з диференційованим затиском прокату, які
відрізняються врахуванням впливу величин кутів клинових механізмів штампу та контактного тертя при
відрізці, що дозволяє призначити оптимальні параметри механізмів штампів.

2. The dissertation is aimed at solving the important scientific and technical problem of increasing the efficiency of
the separation of graded and tubular products on the basis of the development of scientific foundations, the
application of new technological methods and means of combined loading and the development of methods for
designing technological processes, equipment and stamps. On the basis of the conducted literature analysis, the
main directions for improving the processes of waste-free separation of rolled and tubular products have been
determined, which consist in the creation of new schemes, increasing the capabilities of known waste-free
methods of separating rolled and tubular products and equipment for their implementation, the study of the laws
of mold formation, assessment of technological possibilities, modeling of technological modes, development of
methods of calculation and design of technological processes taking into account the features of external force
and kinematic influence. A classification of waste-free methods of separation of graded and tubular products has
been developed, and a synthesis of promising methods of combined loading has been carried out by means of
combinatorics. The justified feasibility of using promising mechanisms: wedge-hinged, crank-circular, crank-
rocker and their combinations, which provide the most favorable force and kinematic load mode during operations
of waste-free separation of graded and tubular products, which allows to reduce the magnitude of energy
parameters of separation and the consequences of unloading the press after removal of technological load. The
method of choosing a method of waste-free separation of rolled products from materials with different mechanical
characteristics using synergistic criteria of destruction and limit deformations is proposed and scientifically
substantiated. The proposed classification of materials according to their sensitivity to destruction. Further
development of regularity and dependence of technological parameters of the process of separation of graded
rolled products by combined static and dynamic loading by the method of three-point cold breaking by bending
was obtained. Developed dependencies for calculating the technological parameters of the process of separating
graded and shaped rolled products on presses with wedge hinge mechanisms of a new design, which provide a
combined load and an optimal schedule of changes in deforming forces, which allows reducing the energy
parameters of the separation process, the harmful consequences of unloading the press at the end of the working
stroke and increasing it rigidity. Dependencies have been established for the calculations of energy parameters
and the regularity of the process of separating graded rolled products by combined loading due to the active
forces of deformation by the press and the reactive forces of elastic deformation of the technological system,
which allows you to perform the operations of «applying the stress concentrator – separation» consistently in one
working step. We obtained a further development of the dependence for calculating the force parameters of the
process of separating graded rolled products by combined loading in differential clamp stamp of the rolled
products, which differ by taking into account the influence of the values of the angles of the wedge mechanisms of
the die and contact friction during cutting, which makes it possible to determine the optimal parameters of the die
mechanisms, which ensure an increase in the geometric accuracy of the obtained blanks. New methods of
separation of graded, shaped and tubular products and new designs of equipment and stamps for their
implementation are proposed. The novelty of the methods and proposed structures is protected by patents of
Ukraine. Methods of selection, calculation and design of separation processes using new methods: combined
static-dynamic breaking and separation using the energy of press unloading at the time of removal of the



technological load; method of calculating geometric, kinematic and power parameters of wedge-hinged
mechanisms of the proposed structures; recommendations for choosing the values of technological parameters
when separating graded and shaped rolled products using the proposed compact executive mechanisms and
differential clamp stamp of rolled products, prepared for implementation, separation processes and equipment
have been tested and implemented in production.
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університет "Метінвест Політехніка"

Код за ЄДРПОУ: 43663468

Місцезнаходження: Південне шосе, будинок 80, Запоріжжя, Запорізький р-н., 69008, Україна

Форма власності: Державна

Сфера управління:
Ідентифікатор ROR:

Власне Прізвище Ім'я По-батькові:
1. Абхарі Пєйман Бахменович

2. Payman B. Abhari

Кваліфікація: д.т.н., професор, 05.03.05

Ідентифікатор ORCID ID: Не застосовується

Додаткова інформація:
Повне найменування юридичної особи: Донбаська державна машинобудівна академія

Код за ЄДРПОУ: 02070789

Місцезнаходження: вул. Академічна, буд. 72, Краматорськ, 84313, Україна

Форма власності: Державна

Сфера управління: Міністерство освіти і науки України

Ідентифікатор ROR:

VIII. Заключні відомості
Власне Прізвище Ім'я По-батькові
голови ради

 
Пасічник Віталій Анатолійович

Власне Прізвище Ім'я По-батькові
головуючого на засіданні

 
Пасічник Віталій Анатолійович

Відповідальний за підготовку
облікових документів

 
Карнаух Сергій Григорович 



Реєстратор   УкрІНТЕІ

Керівник відділу УкрІНТЕІ, що є
відповідальним за реєстрацію наукової
діяльності

Юрченко Тетяна Анатоліївна


