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1. Удосконалення технології економнолегуючого наплавлення зносостійкого сплаву з використанням
порошкового дроту

2. Perfection the technique of low doped building-up welding of an abrasion-resistant alloy with the use of a
powder wire

Реферат:
1. Дисертація присвячена підвищенню техніко-економічних показників процесу електроконтактного
наплавлення деталей сільськогосподарського машинобудування, що працюють в умовах абразивного
зношування. З метою досягнення необхідної якості наплавлених покриттів та підвищення вмісту
функціональних наповнювачів у покритті, що є діелектриками, для електроконтактного наплавлення
заздалегідь синтезується наплавочний матеріал у вигляді порошкового дроту сегментного поперечного
перерізу. Досліджені основні теплові закономірності в зоні деформації присаджувального матеріалу.
Встановлено, що нагрівання шихти порошкового дроту в процесі наплавлення відбувається за рахунок тепла,
одержаного від оболонки та при безпосередньому проходженні електричного струму крізь шар порошку
після його ущільнення. Розглянуто процес деформації присаджувального матеріалу і встановлено, що він
відбувається в дві стадії: попередня холодна деформація до включення імпульсу струму при високій



пористості порошкового середнику та гаряча основна деформація при нагріванні присаджувального
матеріалу електричним струмом. Вивчені основні закономірності кожної стадії та установлений їхній
взаємозв'язок з основними параметрами режиму електроконтактного наплавлення. У роботі широко
використані методи багатофакторного планування експерименту. Розроблені технологічні процеси і
устаткування пройшли промислове випробування і підтвердили їхню придатність для промислового
використання.

2. The thesis is devoted to the research of the process of shaping of strata with regulated distribution of properties
by the method of low doped electrocontact building-up welding by a powder wire of a segment cross-section for
the purpose of elaboration the technique, allowing to improve auxiliary performances of end-effectors of soil-
cultivating tools. For the purpose of reaching the necessary quality of building-up welding coverage a material in
the form of a powder wire of a segment cross-section is synthesized in advance. It is determined that heating of
mix material of a powder wire in the course of a building-up welding can be divided into two stages: heating by the
heat received from the shell and heating at direct transition of current flow through the powder stratum. Strain
process of an adding material is also divided similarly: a preliminary cold strain before switching on of an impulse
of a current at high porosity of powdered material in a metal shell and a hot basic strain at heating of an adding
material by the current passing through the centre of a strain perpendicular to the direction of material flow. The
basic regularities of each stage are studied and their correlation with critical parameters of a condition of an
electrocontact building-up welding is determined. In the paper methods of multifactorial scheduling of
experiment are widely used. The designed master schedules and the equipment have passed industrial trial and
have confirmed their suitability for industrial use.
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