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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 81.35.15

Тема дисертації:
1. Підвищення ефективності процесу електродугового зварювання в поперечному магнітному полі

2. Arc welding process in cross magnetic field effectiveness increase

Реферат:
1. Об'єкт дослідження: технологічний процес автоматичного електродугового зварювання під флюсом з дією
поперечного магнітного поля при використанні немагнітних електродних і основних матеріалів. Предмет
дослідження: будова магнітного поля та електромагнітні процеси в зонах електродних крапель, дуги та
зварювальної ванни при зварюванні під флюсом з дією поперечного магнітного поля. Методи досліджень:
методики моделювання магнітних полів з використанням електролітичної ванни і пропускання струму в
плоских твердих моделях, розрахункове моделювання магнітного поля методом електростатичних аналогій.
Встановлено, що оптимальними є конструкції пристроїв вводу поперечного магнітного поля, в яких кут
нахилу стрижнів до осі електроду складає 45°, а торцеві поверхні стрижнів мають скоси, паралельні площині
зварюваних пластин. Сконструйовано пристрій вводу поперечного магнітного поля, який забезпечує
збільшення поперечної компоненти індукції в зоні зварювальної дуги і зменшення подовжньої компоненти



індукції в зоні зварювальної ванни практично до нульових значень. Доведено, що дія постійного поперечного
магнітного поля при зварюванні під флюсом підвищує коефіцієнт розплавлення електродного дроту до 30-
35% та дозволяє зменшувати, або збільшувати глибину проплавлення основного металу на 55%. Розроблена
інженерна методика обчислення значень індукції в зоні під торцями стрижнів пристроїв вводу магнітного
поля, яка дозволяє проектувати двохстрижневі пристрої вводу поперечного магнітного поля з різними
геометричними параметрами

2. Object of research: technological process of automatic submerged arc welding with cross-magnetizing effect
when nonmagnetic electrode and base materials are using. Subject of research: the structure of magnetic field and
electromagnetic processes zones of electrode drops, arc and welding bath in submerged arc welding with cross-
magnetizing effect. Research methods: the modelling methods of magnetic fields when electrolytic bath is using
and the modelling method of transmission current in flat solid models, the calculated modelling by the method
electrostatic analogies. It has been stated, that input devices design of cross magnetic field, in which incidence
angle rods to electrode axis is equal to 45° and butt ends of rods are parallel to the plane of the plates to be welded
are optimum. The designed input device of cross magnetic field secures increase of cross induction constituent in
arc zone to practically zero values. It has been proved, that permanent cross-magnetizing effect in submerged arc
welding extends the efficiency of burn-off to 30-35% and allows to decrease or extend the base metal depth
penetration by 55%. The engineering method of calculation induction values under the butt ends of rods input
devices magnetic field was developed, which allows to project the twin-rods input devices of cross magnetic field
with various geometric parameters.
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