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Реферат:
1. У роботі запропоновано та досліджено новий спосіб виробництва двошарових виливків. Сутність способу
полягає у виплавлянні чавуну в одній печі та розділенні його в ливниковій системі на два потоки, які
модифікуються в реакційних камерах з відповідною зміною структури в процесі подальшої кристалізації. З
аналізу можливих варіантів запропонованого способу найперспективнішим конструктивно-технологічним
варіантом є розділення вихідного чавуну евтектичного складу на два потоки з внутрішньоформовим
модифікуванням одного з них карбідоутворювальним, а іншого сфероїдизувальним модифікаторами.
Вибрано ефективні добавки для роздільного карбідоутворювального та сфероїдизувального модифікування
чавуну в ливарній формі. Досліджено особливості нового перспективного конструктивно-технологічного
варіанта виготовлення двошарових виливків із зносостійкого білого та ударостійкого високоміцного чавунів
одночасним роздільним карбідоутворювальним і сфероїдизувальним модифікуванням вихідного чавуну
евтектичного складу в ливарній формі. Установлено вплив основних технологічних параметрів процесу:



температури заливання вихідного чавуну, товщини розділової перегородки на процес отримання різної
структури та властивостей двошарових виливків.

2. Work is devoted to development of technological process of simultaneous separate modifying of liquid cast iron
in reactionary cameras of gating system of a casting mold for production of castings with a firm wear-resistant
superficial working layer and a viscous shockproof basis. On the basis of the conducted theoretical and pilot
researches effective additives for sferoidyzation and karbidostabilization modifying of cast iron in a casting mold
on the basis of modifiers which provide the guaranteed receiving set structure and properties of cast iron in
casting are chosen. The most perspective constructive and technological option of production of two-layer
castings as separate modifying of cast iron in a casting mold is chosen. The method of computer modeling, and
also natural experiments investigated features of new constructive and technological option of production of two-
layer castings from white wear-resistant and shockproof high-strength iron by separate karbidostabilization and
sferoidyzation modifying of initial cast iron of the eutectic structure in a casting mold. Influence of the key
technological parameters of process is established: temperatures of filling of source cast iron, thickness of a
dividing steel partition on process of receiving different structure and properties of two-layer castings.
Technological processes of receiving two-layer industrial castings with a firm wear-resistant working surface from
white cast iron and a viscous plastic basis from high-strength cast iron with spherical graphite, and also
technological process of receiving castings of high-strength cast iron with spherical graphite are developed and
tested in laboratory and working conditions.
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