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Реферат:
1. Дисертація присвячена рішенню найважливішого науково-технічного завдання забезпечення стабільності
показників якості при високопродуктивному плоскому шліфуванні. Важливим показником якості
технологічних систем обробки деталей і особливо ТС фінішних операцій є їх стабільність. Відсутність
стабільності при традиційних технологіях неминуче призводить до розкиду показників якості продукції, що
випускається. При форсованих технологічних режимах, через зростання чутливості ТС до чинників, що
збурюють , спостерігається втрата стабільності ТС і ТП. На основі вивчення процесів, що відбуваються в
технологічній системі при взаємодії деталі і круга, розроблена модель динамічного об'єкту, що характеризує
відхилення параметрів від статичного режиму. Для урахування статистичних властивостей поточних
відхилень радіус-векторів шліфувального круга і заготовки, побудовано формуючий фільтр і визначені його
параметри. Для діагностики ТС на основі динамічної моделі процесу синтезований стохастичний
спостерігач із блоком стохастичного підстроювання у формі фільтру Калмана-Бюссі. На основі одержаних
динамічних моделей і оцінок розроблена АСУ ТП процесом плоского шліфування.



2. Dissertation is devoted to the decision of major scientific and technical to the task of providing of stability of
indexes of quality at the high-performance flat polishing. The analysis executed in-process rotined that the
parameters of the technological system can change in time, predictable and by unforeseeable appearance, under
action of different factors. By the important index of quality of the technological systems of treatment of details
and especially ТS finishes operations there is their stability. Absence of stability at traditional technologies
inevitably results in variation of indexes of quality of the produced products. At the forced technological modes, by
virtue of growth of sensitiveness of ТS to the revolting factors, there is the loss of stability of technological system
and technological process. For the decision of the set problems and aims operation is considered as dynamic
system, where the process of surface is explored not only in space but also in time. On the basis of systems
approach the structure of operation of polishing is considered, substantive provisions and principles of analysis of
polishing process are formulated. At the structural analysis operation of polishing is dismembered on functional
signs on subsystems. On the basis of study of processes what is going on in the technological system at co-
operation of detail and circle, the model of dynamic object, characterizing deviations of parameters from the static
mode, is developed. For the account of statistical properties of the current declining of diamond-impregnated and
purveyance a forming filter is built and his parameters are certain. For diagnostics of technological system on the
basis of dynamic model of process a stochastic observer is synthesized with the block of stochastic in the form of
filter. On the basis of the got dynamic models and estimations developed to ASC by the technological process of
the flat polishing.
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