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Тема дисертації:
1. Розвиток методів калібровки інструменту при холодній валковій прокатці прецизійних труб зі змінним по
довжині робочого конусу типом калібру

2. Development of the tool calibration methods at cold pilger rolling of precision tubes with variable on length of
the working cone caliber type

Реферат:
1. Дисертація присвячена розвитку методів розрахунку калібровки з урахуванням визначених
закономірностей формозміни металу залежно від форми поперечного профілю рівчака калібру по довжині
робочого конусу. Розроблено методи калібровки інструменту, що забезпечують отримання труб підвищеної
точності розмірів. Одержали розвиток закономірності формозміни металу при холодній пільгерній прокатці
труб для різних типів поперечного профілю рівчака калібру. Урахування формозміни металу при розрахунку
геометрії деформуючого інструменту дозволяє мінімізувати напруження, що розтягують, та підвищити
точність труб. Розроблено метод калібровки інструменту зі змінним типом поперечного профілю рівчака
калібру по довжині робочого конусу. Розроблена також калібровка інструменту з криволінійною твірною
рівчака і оправки з урахуванням зміни напруження текучості по довжині осередку деформації і масштабного
фактора, що дозволяє зменшити величину вертикальних сил на 5 - 12% і величину осьових сил на 10 - 35%,



що забезпечує підвищення точності готових труб.

2. The dissertation is devoted to definition of regularities metal forming depending on the form of the cross profile
of the pass groove on length of the work cone and development of the method of calculation of the deforming tool.
Methods of calibration of the tool which provide obtaining tubes of the raised dimensional accuracy are developed.
Regularities of development of metal forming at cold pilger rolling of tubes for different types of the cross profile
of the pass groove have been obtained. The account of metal forming at calculation of geometry of deforming tool
allows to minimise stretching stresses and to raise accuracy of tubes. The method of calibration of the tool with
variable type of the cross profile of the pass groove on length of a working cone is developed. The calibration of
the tool with curvilinear generatrix the groove and mandrel was also developed taking into account yield stress
change on length of deformation zone and the scale factor which allows to reduce value of vertical forces on 5 - 12
% and value of an axial thrust on 10 - 35 % that provides raise of accuracy of tubes.
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