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Тема дисертації:
1. Розробка основ ресурсозберігаючих технологічних режимів кування дисків з уступами при використанні
кільцевого конусного інструменту.

2. Development of bases of resource-saving technological regimes of disks forging with ledges by using the ring
conic tool.

Реферат:
1. Дисертація присвячена визначенню основних закономірностей формозміни металу при використані
кільцевого конусного інструменту, а також визначенню деформаційних умов максимального наближення
форми і розмірів поковки до готового виробу та створенню нової технології одержання поковок деталей
типу "диск з уступом" і "диск-шестірня конічна". Було виконано аналіз і порівняння одержаних результатів
експериментальних досліджень при використанні кільцевого конусного інструменту з подальшою осадкою у
підкладному кільці і даних, одержаних шляхом математичного моделювання з використанням програмного
забезпечення "Forge3". За результатами експериментальних і теоретичних досліджень були розроблені
технологічні рекомендації із застосування нового способу кування з використанням кільцевого конусного
інструменту для одержання куванням поковок деталей типу "диск з уступом" і "диск-шестірня конічна", у



яких діаметр диска та висота уступу значно перевищують висоту полотна диска. Кільцевий конусний
інструмент складної форми використаний як спроектований напівштамп при виробництві повнопрофільної
заготовки залізничних коліс для попереднього перерозподілу об'єму металу перед остаточним
штампуванням з метою оптимізації технологічного процесу.

2. The dissertation is devoted to definition of the basic laws of metalforming by using the ring conic tool and also
to definition of deformation conditions for maximum approach of form and sizes of the forged piece to the finished
product and creation of new technology of production of forged piece type details "a disk with ledge" The analysis
and comparison of the received results of experimental researches by using the ring conic tool with subsequent
upset in the bottom spacing ring and the data received by mathematical modeling by the software "Forge3" have
been made. By results of experimental and theoretical researches of forging with using the ring conic tool
technological recommendations about application of a new way for reception forged pieces for details named
"disks with ledges" and "a disk-gear conic" at which diameter of a disk and ledge height considerably exceed height
of a cloth of a disk have been developed. The ring conic tool of the difficult form it was used as the designed
semistamp for forged pieces production for railway wheels for preliminary redistribution of metal volume before
final stamping with the purpose of optimization of the technological process.
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