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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 53.31.23

Тема дисертації:
1. Формування структури і властивостей швидкорізальної сталі в умовах гідро- та газової екструзії

2. Formation of the structure and properties of high-speed steel in hydro- and gas-extrusion

Реферат:
1. Обґрунтовано вибір методів обробки тиском з високими ступенями (до 96%) - гідроекструдування і
газовового екструдування для отримання заготовок і виробів з порошкової швидкорізальної сталі Р6М5К5 із
заданими структурою і властивостями. Встановлено, що гідроекструдування і газове екструдування
дозволяють отримувати сталь з властивостями, що регулюються, забезпечує формування однорідної
дрібнозернистої структури і рівномірний розподіл карбідів, можливість отримання довгих виробів малого
діаметру за 1 цикл деформування, високий коефіцієнт використання матеріалів. З метою визначення
параметрів гарячого динамічного екструдування спечених заготівель встановлено сумісний вплив
температури і щільності заготівель зі швидкоріжучої сталі на механічні властивості. Вперше визначені
оптимальні температурно-силові інтервали гідроекструдування і газового екструдування. Результати
досліджень реалізовані при виробництві свердел діаметром до 2,4 мм та машинних мітчиків діаметром до 3,5



мм з порошкової сталі Р6М5К5 на підприємствах ДП "ВО Південний машинобудівний завод імені А.М.
Макарова" та ВАТ "Український науково-дослідний інститут технології машинобудування".

2. The methods of pressure treatment was selected with high degrees (up to 96%) - hydroextrusion and gaz
extrusion to produce bars and products made of powder high-speed steel R6M5K5 with programmed structure
and properties. It is established that treatment with high degrees of pressure allows to obtain steel with controlled
structure and properties, ensures the formation of homogeneous fine-grained structure and uniform distribution
of carbides, the possibility of long products of small diameter in 1 cycle of deformation, a high utilization ratio of
materials. At first to determine the parameters of dynamic hot-extrusion of sintered bars installed combined effect
of temperature and density of the blanks of high speed steel on the mechanical properties. At first the
temperature-power intervals of hydroekstrusion and gaz extrusion were set. The research results are
implemented in the production of drills with a diameter up to 2,4 mm in diameter and machine taps up to 3,5 mm
powder steel R6M5K5 was realised in Southern Machine-Building Plant named after A.M. Makarov and in The
Ukrainian Research Institute of Mechanical Engineering.
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