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Тема дисертації:
1. Обґрунтування та розробка технології валкового розливу-прокатки штаб із забезпеченням змінних за
шириною параметрів.

2. Justification and development of the technology of twin-roll casting of strips with providing of variables
parameters on the width.

Реферат:
1. В роботі наведено інформацію щодо розробленої технології виготовлення профільованих штаб та плоских
штаб з гетерогенними механічними властивостями з алюмінієвих сплавів валковим розливом-прокаткою з
використанням профілюючої стрічки. На основі лабораторної установки спроектовано й виготовлено
пристрій розливу-прокатки штаб з профільованим поперечним перерізом. Шляхом зворотного аналізу
відомих експериментальних даних спільно з теоретичними розрахунками визначено значення коефіцієнту
тепловіддачі на межі метал-інструмент для експериментальних умов валкового розливу-прокатки.
Теоретично визначено вплив технологічних параметрів процесу розливу-прокатки на ступінь деформації,
швидкість та температуру штаб на виході з валків, що формувались без та за участю профілюючої стрічки. На



основі отриманих теоретичних даних розроблено метод визначення раціональних технологічних параметрів
валкового розливу-прокатки профільованих штаб з мінімальними повздовжніми напруженнями.
Експериментально визначено вплив параметрів геометрії профілюючої стрічки і параметрів холодної
прокатки на прояв повздовжнього «закату» та формування змінних за шириною механічних властивостей
при прокатці на гладкій бочці попередньо профільованих штаб з алюмінієвих сплавів. Результати
дисертаційної роботи використовуються в умовах ПрАТ Дніпровський завод «АЛЮМАШ», а також в
навчальному процесі на кафедрі обробки металів тиском Національної металургійної академії України та на
кафедрі матеріалознавства Падерборнського університету.

2. The paper gives information on the developed technology of manufacturing profiled and flat strips with
heterogeneous mechanical properties from aluminum alloys by twin-roll casting with profiling strip. On the basis
of the laboratory twin-roll casting unit, a twin-roll casting unit for producing strips with profiled cross-section
was designed and manufactured. By inverse analysis of the known experimental data and theoretical calculations
was determined values of heat transfer coefficient at the boundary of the metal-tool for the experimental
conditions of twin-roll casting. Was theoretically determined influence of the technological parameters on the
degree of deformation, outlet speed and outlet temperature of the strips, which were formed without and with
profiling strip. Using obtained theoretical data has been developed method of determination of optimal
technological parameters of the twin-roll casting for the producing of profiled strips with minimum longitudinal
stresses. It has been experimentally determined influence of the profiling strip geometry parameters and the
parameters of cold rolling on the formation of longitudinal defect and the formation of variables mechanical
properties on the width at rolling in plain rolls of pre-profiled aluminum strips. Dissertation work results are used
in the conditions of the JSC Dniprovskiy factory «Alumash», as well as in the educational process at the
Department of Metal Forming of the National Metallurgical Academy of Ukraine and the Department of Materials
Science at Paderborn University.
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