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Тема дисертації:
1. Розвиток методів розрахунку розгорнутого калібрування валків і розробка ефективної технології
виробництва швелерів

2. Development of the methods for calculation of the developed roll pass design and working out the efficient
technology of the channel manufacture

Реферат:
1. Дисертація присвячена удосконаленню технології прокатки швелерів шляхом використання нової схеми
калібровки валків. У роботі проведено експериментальне дослідження формозміни металу при прокатці
швелерів №№ 8П, 20П...24П. Особлива увага приділена проблемі формозміни металу в парі останнього
кривополичного і прямополичного калібрів, а також можливості забезпечення необхідних розмірів профілю.
Розроблено новий метод побудови і розрахунку розгорнутого калібрування валків. Теоретично
проаналізовані енергосилові і кінематичні параметри прокатки в розгорнутих швелерних калібрах. Отримав
розвиток метод розрахунку енергосилових параметрів прокатки у розгорнутих калібрах. Отримане
підвищення продуктивності та розширення сортаменту стану 550 ВАТ "ДМЗ ім. Петровського". Ключові
слова: швелер, розгорнуте калібрування, метод розрахунку, прокатні валки, енергосилові параметри,



продуктивність.

2. The subject of the thesis is improvement of technology for rolling channels using the new scheme of roll pass
design. In the present paper the experimental investigation of the metal shape change while rolling channels №№
8П, 20П...24П was carried out. A special attention was given to the problem of the metal shape change in the pair
of the last passes with curved and right flanges as well as to the possibility of securing the necessary dimensions of
the shape. A new method has been developed for building and calculation of the developed roll pass design. A
theoretic analysis of the energy and power as well as kinematic parameters of rolling in the developed channel
passes had been carried out. The method of calculation of the energy and power parameters of rolling in the
developed passes had been developed. The increase of productivity and widening of the rolled stock had been
obtained in the mill 550 of the open joint-stock enterprise "Dnipropetrovs'ki Petrovski metallurgic works". Key
words: channel, developed roll pass design, method of calculation, rolls, energy and power parameters,
productivity.
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