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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 53.43.31

Тема дисертації:
1. Розробка елементів теорії та технології виробництва швелерів з використанням у фасонних калібрах
перемінного згину стінки

2. Theory elements elaboration and production technologies channels with use in shaped calibres of variable wall
bend

Реферат:
1. Об'єкт дослідження - виробництво профілів на сортопрокатних станах. Мета дослідження -розширення
проектного сортаменту швелерів убік збільшення їхніх габаритних розмірів без реконструкції головних ліній
робочих клітей. У роботі використовувалися: метод спільного рішення рівнянь рівноваги і пластичності;
метод планованого експерименту; статистичні методи обробки результатів експерименту. Теоретичні
результати і наукова новизна роботи засновані на тому, що вперше сформульований принцип
конструювання фасонних швелерних калібрів, що мають перемінний вигин стінки, що полягає в тому, що
конфігурація калібру повинна забезпечити сполучення в проході послідовно процесів розтягання стінки
розкату в поперечному напрямку з її висотним обтисненням. Відповідно до цього: отримані формули для
побудови калібрів, що мають перемінний вигин стінки; отримане рівняння по визначенню коефіцієнта, що
враховує вплив зовнішніх зон на силу розгинання; одержало подальший розвиток представлення про вплив



контактних і стискальних напруг на потоншення при розгинанні; створений алгоритм розрахунку який
дозволяє визначити розмір потоншення стінки при розгинанні. Практичні результати базуються на високих
техніко-економічних показниках промислового використання розробленої технології виробництва швелерів
на стані 600 ОАО "Алчевский металургійний комбінат". Результати роботи можуть бути рекомендовані для
удосконалення технологічних процесів на існуючих станах і враховані при розробці сортаменту для
проектованих прокатних станів.

2. Object of research - production of structures on section mills. The purpose of research - expansion of the
design bill of rating channels in the party of increase them overalls of sizes without reconstruction of main lines of
the workers cages. In work were used: a method of the joint decision of the equations of balance and plasticity; a
method of planned experiment; statistical methods of processing of results experiment. The theoretical results and
scientific novelty of work are based that a principle of designing shaped channels of calibres for the first time is
formulated which have variable bend of a walls consisting that the configuration of calibre should supply
overlapping in pass consistently of processes of a stretching of a wall roll in a cross direction with its high-altitude
reduction. According to it: the formulas for construction of calibres have a variable bend of a wall are received; the
equation on definition of factor which is taking into account influence of external zones on fo rce unlending is
received; Has received the further development submission about influence of contact and compressing pressure
on thinning for want of unlending; the algorithm of account which is created allows to define a size thinning of a
wall for want of unlending. The practical results base on high technological parameters of industrial use of the
developed "know-how" channels on section mill 600 " AMK ". The results of work can be recommended for
improvement of technological processes on existing section mills and are taken into account for want of to
development of the bill of rating for designed rolling mills.
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