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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 55.16.17

Тема дисертації:
1. Розробка нової технології штамповки і прокатки коліс діаметром 957 мм на основі удосконалення методів
комп'ютерного проектування калібровок.

2. Designing of wheels' by a diameter of 957 mm press forming and rolling new technology on the basis of
advancing of methods for calibrations' computer design.

Реферат:
1. Об'єкт дослідження - процеси штамповки колісних заготовок з попередньою перед прокаткою формовкою
гребеня і прокатки коліс. Мета дослідження - удосконалення методів комп'ютерного проектування
калібровок і розробка нової технології штамповки і прокатки коліс діаметром 957 мм, яка дозволить знизити
витрати металу і брак на прокаті по закату і невиконанню гребеня за рахунок використання точних за масою
заготовок і попередньої формовки гребеня перед прокаткою. Розробка математичної моделі процесу
штамповки здійснена на основі методів планованого експерименту і кінцевих елементів з використанням
сучасних комплексів комп'ютерних програм. Удосконалення методів розрахунку опору металу деформації
виконано аналітично. Експериментальні дані отримані на основі промислового дослідження. Розроблено
математичну модель процесу штамповки колісних заготовок, яка містить формули розрахунку формозміни
металу, положення нейтральної лінії, щодо якої метал тече в зони обода і маточини, і сили стосовно до нової



технології штамповки колісних заготовок із гребенем із заготовок з частково підготовленими ободом і
маточиною для коліс діаметром 957 мм. Удосконалено методи комп'ютерного проектування калібровок для
штамповки і прокатки коліс. Розроблено нову технологію штамповки і прокатки коліс діаметром 957 мм, що
передана на ВАТ "Виксунський металургійний завод". Сфера використання - виробництво залізничних коліс.

2. The object of research: processes of press forming of wheel blanks with preliminary moulding of a ripple before
rolling and rolling of wheels . The purpose of research: perfecting of calibrations computer designing methods and
development of a new wheels' by a diameter of 957 mm press forming and rolling technology, permitting to lower
metal rate and reject on a lap on rolling and omission of a ripple at the expense of usage of blanks, precise on a
mass, and preliminary moulding of a ripple before rolling. The development of mathematical model of press
formings process is realized on a base of methods of recognized schedule experiment and finite elements with
usage of modern complexes of computer programs. The perfecting of computational methods of a resistance of
metal to deformation is fulfilled analytically. The experimental data are obtained on a base of industrial research.
The mathematical model of a wheel blanks' press forming process that includes the formulas of metal forming
account, position of neutral line concerning which one the metal flows in zones of rim and nave, and of press
forming forces applies as wheel blanks whith ripple with fractionally prepeared by a rim and nave by a diameter of
957 mm press forming and rolling new technology is designed. The computer designing methods of calibrations for
press forming and rolling of wheels are improved. The new technology of press forming and rollings of wheels by a
diameter of 957 mm designed, which one is transmit to "Vyksunsky Metallurgical Plant". Orb of usage: production
of railway wheels.
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