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Тема дисертації:
1. Підвищення ефективності чистового однопрохідного шліфування циліндричної поверхні вала периферією
орієнтованого круга.

2. Increase the efficiency of finishing single pass grinding of the cylindrical surface of the shaft with the periphery
of the oriented circle.

Реферат:
1. Дисертація присвячена підвищенню ефективності чистового однопрохідного шліфування циліндричної
поверхні вала периферією орієнтованого круга. Розроблено модульне тривимірне моделювання
інструмента, процесів зняття припуску периферією круга за координатою обробки та формоутворення
калібруючою ділянкою, розташованої на осі повороту круга при чистовому однопрохідному шліфуванні
циліндричної поверхні вала. Розроблені методики керування орієнтацією шліфувального круга при обробці
циліндричної поверхні вала. Кут повороту інструмента приймається в залежності від величини припуску та
висоти круга при виконанні умови забезпечення максимальної величини припуску в місці врізання круга та її
рівномірного зменшення до калібруючої ділянки, яка забезпечує остаточне формоутворення поверхні деталі.
Розроблена тривимірна модель процесу деформування деталі із пластичного матеріалу одиничним
абразивним зерном. Визначено вплив кута розміщення зерна відносно оброблювальної поверхні деталі на



величину та розподіл сили деформування вздовж профілю абразивного зерна. Проведено експериментальне
дослідження чистового однопрохідного шліфування циліндричної поверхні вала периферією орієнтованого
круга. Визначено розподіл температури під час обробки, величину температури в зоні шліфування, величину
потужності та шорсткість обробленої поверхні деталі. Розроблений новий ефективний спосіб чистового
однопрохідного шліфування вала периферією орієнтованого круга.

2. The dissertation is devoted to increasing the efficiency of finishing single pass grinding of the cylindrical surface
of the shaft with the periphery of the oriented circle. A modular three-dimensional modeling of the tool, the
processes of removal of the allowance by the periphery of the circle by the coordinate of machining and shaping
by a calibration section located on the axis of the circle rotation during finishing single pass grinding of the
cylindrical shaft surface is developed. The developed techniques for controlling the orientation of the grinding
wheel during the processing of the cylindrical surface of the shaft. The angle of rotation of the tool is taken
depending on the amount of the allowance and the height of the circle when the condition for ensuring the
maximum amount of allowance at the point of cutting the circle and its uniform reduction to the calibration
section, which provides the final shaping of the part surface. A three-dimensional model of the process of a part
deformation from a plastic material by a single abrasive grain has been developed. The influence of the angle of
grain placement relative to the workpiece surface on the magnitude and distribution of the deformation force
along the abrasive grain profile is determined. An experimental research of finishing single pass grinding of a
cylindrical shaft surface with the periphery of oriented circle has been carried out. The temperature distribution
during processing, amount of the temperature in the grinding zone, the power value and the roughness of the
machined surface of the part are determined. A new effective method for finishing single pass grinding of a shaft
with the periphery of an oriented circle has been developed.
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