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1. Підвищення ефективності двостороннього шліфування торців деталей різних діаметрів зі схрещеними
осями кругів та деталей.

2. Increase of the effectiveness of double-sided grinding of various diameters parts ends with crossed axes of
circles and parts.

Реферат:
1. Дисертація присвячена підвищенню ефективності двостороннього шліфування торців деталей різних
діаметрів зі схрещеними осями кругів та деталей. Розроблено модульне 3D моделювання профілів кругів,
зняття припуску та формоутворення при двосторонньому шліфуванні деталей, які мають торці різного
діаметру. Проаналізовано вплив способу фіксації деталей, які мають торці різного діаметру на геометричну
похибку формоутворення торцевих поверхонь. При обробці штовхачів ДВЗ досліджено вплив орієнтації
шліфувальних кругів на точність формоутворення торцевих поверхонь. При розрахунку сил різання,
потужності, продуктивності обробки, зносу шліфувальних кругів при торцевому шліфуванні додано
коефіцієнти, що враховують температуру нагрівання деталей та сумарну податливість технологічної
системи. Отримала подальший розвиток концепція профілювання шліфувальних кругів при двосторонньому
торцевому шліфуванні деталей з різними діаметрами, що полягає у виборі довжин калібруючих ділянок



інструментів в залежності від діаметрів торцевих поверхонь, що забезпечує економію абразиву, підвищення
ефективності використання шліфувальних кругів та високу точність оброблених торцевих поверхонь
деталей. Розроблено нові ефективні способи торцевого шліфування штовхачів ДВЗ орієнтованими
профільованими шліфувальними кругами.

2. The dissertation is devoted to the increase of the efficiency of the bilateral sanding of the parts ends of different
diameters with crossed axes of circles and parts. Modular 3D modeling of circle profiles, the removal of abutments
and shaping in the two-sided grinding of the parts having end faces of different diameters have been developed.
The influence of the method of fixing the parts having end faces of different diameters on the geometric error of
the shaping of the end surfaces has been analyzed. The influence of the orientation of the grinding wheels on the
accuracy of the shaping of the face surfaces was investigated at the processing of pressurizers of the ICE. In
calculating the cutting forces, power, processing efficiency, the wear of grinding wheels at the end face grinding,
the coefficients have been added taking into account the temperature of the heating of the parts and the total
flexibility of the technological system. The concept of grinding wheel profiling has been developed further in the
case of two-sided end grinding of the parts with different diameters, which consists in the choice of lengths of the
tools calibration sections, depending on the diameter of the end surfaces, which provides abrasive savings, the
increased efficiency of the grinding wheels usage and the high accuracy of the machined end faces of the parts.
New effective ways of the face polishing of DIN pushers with oriented profiled grinding circles have been
developed.
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