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Тема дисертації:
1. Розробка обладнання та технології отримання порожнистих зливків великого діаметру з титанових сплавів
методом електронно-променевої плавки.

2. Elaboration of equipment and technology of large in diameter hollow ingots of titanium alloys via electron beam
melting methods.

Реферат:
1. Дисертація присвячена розробці устаткування і технології, а також перспективних технологічних схем
виготовлення нового класу напівфабрикатів із сплавів титану - порожнистих зливків великого діаметру, які
надалі можуть бути використані для отримання великогабаритних труб. У роботі визначені оптимальні умови
кристалізації порожнистого зливка титанового сплаву Ti-6Al-4V ?600/200 мм, встановлена залежність
ефективності рафінування від водню і випаровування алюмінію від продуктивності плавки порожнистого
зливка методом ЕППЄ. Розроблені оптимальні технологічні режими виробництва порожнистого зливка
великого діаметру з титанового сплаву методом ЕППЄ. Вперше в світі за розробленою технологією одержано
великогабаритний порожнистий зливок масою більше 2000 кг з титанового сплаву ВТ6 (Ti-6Al-4V) методом
електронно-променевої плавки з проміжною ємністю.



2. The thesis is devoted to scientific elaboration of equipment and technology as well as elaboration of prospective
processes of manufacturing of the new class titanium alloys semimanufactures - large in diameter hollow ingots
that can be further used for large dimension tubes manufacturing. The thesis presents optimal conditions for
crystallization of hollow ingots - titanium alloy Ti-6Al-4V ?600/200 mm. The dependence of effectiveness of
hydrogen refining and of aluminium evaporation on productivity of hollow ingot melting via electron beam melting
is established. Optimal technological regimes of manufacturing of large in diameter hollow titanium alloy ingot via
electron beam melting are elaborated. For the first time in the world the elaborated technology is used to get a
large dimension hollow ingot – mass 2000 kg, titanium alloy VT6 (Ti-6Al-4V) – via electron beam melting with a
cold hearth.
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