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V. Відомості про дисертацію
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Тема дисертації:
1. Розроблення абразивного круга та раціональних режимів калібрування-шліфування заготовок із фанери

2. Development of the abrasive wheel and rational modes of calibration-polishing of plywood blanks

Реферат:
1. Об’єкт - процес калібрування-шліфування заготовок із фанери; мета - розроблення абразивного круга та
встановлення раціональних технологічних режимів процесу калібрування-шліфування заготовок із фанери
для підвищення якості оброблюваної поверхні, точності та продуктивності процесу. Методи - теоретичний
аналіз літератури, теоретичні дослідження, лабораторні дослідження, дослідно-промислова перевірка,
статистична обробка даних. Новизна – вперше запропоновано аналітичну модель процесу калібрування-
шліфування, яка дає змогу обґрунтувати зернистість круга в залежності від режимних та геометричних
параметрів за умови забезпечення мінімальної висоти кінематичних нерівностей; обґрунтовано вибір
складових компонентів (вітчизняного виробництва) абразивних кругів; отримано рівняння регресії, що
описує залежність твердості абразивного круга від об'ємного вмісту зерна, в'яжучого, а також зернистості
абразиву; запропоновано залежності стійкісних показників процесу калібрування-шліфування заготовок із
фанери від режимних параметрів та твердості абразивного круга; встановлено закономірності зміни
шорсткості обробленої поверхні; розроблено регресійні моделі залежності складових сили різання від



режимних параметрів і характеристик абразивного круга, визначено поправочні коефіцієнти для відомих
емпіричних виразів. Результати - розроблено жорсткий абразивний круг та визначено раціональні режимні
параметри процесу калібрування-шліфування заготовок із фанери. Сфера використання – деревообробна
галузь, для калібрування-шліфування заготовок із фанери, а також - y наукових дослідженнях та
навчальному процесі.

2. Object is a process of calibration-polishing of plywood blanks; purpose - development of abrasive wheel and
establishment of the rational technological modes of calibration-polishing process of plywood blanks for the rise of
processed surface quality, exactness and productivity of process. Methods - theoretical analysis of literature,
theoretical researches, laboratory researches, experimental-industrial verification, statistical data processing.
Novelty - the analytical model of calibration-polishing process, which enables substantiation of wheel graininess
depending on regime and geometrical parameters on condition of providing of minimum height of kinematics
inequalities, is first offered; choice of components (native production) of abrasive wheel is substantiate; regression
equation, that describes dependence of abrasive wheel hardness on a volume of abrasive grain, binder, and also
graininess of abrasive is got; influencing of regime factors and structural descriptions of abrasive wheels on
durability and power indexes of abrasive treatment process have been explored and the proper regression
equations have been received; correction coefficients are defined for the known empiric expressions; conformities
to the law of roughness change of the treated surface are set. Results - the hard abrasive wheel is developed and
the rational regime parameters of plywood blanks calibration-polishing process are defined. Area of the use -
woodworking industry, for calibration-polishing of plywood blanks, and also - in scientific researches and
educational process.
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