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Реферат:
1. Дисертаційна робота присвячена дослідженню процесу виготовлення гвинтоподібних труб, що будуть
використовуватись в якості теплообмінних поверхонь, на основі процесу локального формування роликовим
обкочуванням та визначенню оптимальних параметрів цього процесу, за допомогою яких можна було б
спрогнозувати та забезпечити виготовлення гвинтоподібних труб без руйнування. Визначено характер
впливу основних технологічних і конструктивних параметрів (геометрії заготовки та інструментів, частоти
обертів заготовки, кількості проходів роликів, величини протитиску) на процеси формування гвинтоподібних
труб роликовим обкочуванням та на напружено-деформований стан труби в процесі її виготовлення.
Розроблені рекомендацій з проектування технології і оснащення для процесів пластичного формування
одно- та трьохзахідних гвинтоподібних труб роликовим обкочуванням. Розроблено спосіб і технології
отримання гвинтоподібних труб без оправки із застосуванням внутрішнього протитиску. Чисельним



моделюванням здійснено оцінку впливу внутрішнього протитиску на напружено-деформований стан труб із
нержавіючої сталі AISI 304 та алюмінієвого сплаву aluminium-2017 в процесі їх обробки. Отримано аналітичні
залежності для наближеного визначення напружено-деформованого стану, питомого тиску та зусилля
деформування при втискуванні ролика в трубу. Отримані результати пройшли достатню експериментальну
перевірку та промислову апробацію і дали змогу запровадити нові схеми виготовлення одно- та
трьохзахідних гвинтоподібних труб обкочуванням роликами та розробляти технологію виготовлення таких
виробів на основі рекомендацій, що наведені в роботі.

2. The thesis is devoted to research of the making process based on the metal spinning of helical tubes that will be
used as the heat exchangers, and determination of optimal parameters of the process by which to predict and
provide making helical tubes without breaking. The character of influence of the main parameters (geometry of the
workpiece and tool, workpiece rotation frequency, the number of passes rollers, value backpressure) of metal
spinning process on the formation of helical tubes and stress-strain state in tube during its making were
determined. The recommendations for the design of technology and equipment for metal spinning forming
processes of one- and three-start helical tubes were developed. The developed method and technology for making
of helical tubes without mandrels using internal back pressure. Numerical simulation by finite element method was
made an estimation of influence of internal back pressure on the stress-strain state in the course of treatment of
tubes made of stainless steel AISI 304 and aluminum alloy aluminium-2017. The analytical dependencies for the
approximate determination of the stress-strain state, specific stress and roll pressing force indentation in the tube
were obtained. The results were quite experimental verification and industrial approbation and allowed to set new
schemes of making one- and three-start helical tubes without using mandrel and develop making technology such
products which based on the recommendations presented in the thesis.
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