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ІV. Відомості про підприємство, установу, організацію, в якій було
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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 28.23.37

Тема дисертації:
1. Удосконалення нормування часу механообробки деталей у одиничному та дрiбносерiйному виробництвi
на основi нейронних мереж

2. Perfection of calculation of norms of time of machining of details in single-unit and small-scalemanufacturing
on a neural network's basis

Реферат:
1. Об'єкт дослiдження - процес технологiчної пiдготовки виготовлення виробiв в умовах одиничного й
дрiбносерiйного виробництва. Цiль дослiдження - удосконалення нормування часу механiчної обробки
деталей в умовах одиничного й дрiбносерiйного виробництва за рахунок розробки методики визначення
норм часу механiчної обробки деталей без попереднього проектування технологiчного процесу
виготовлення деталi. Методи дослiдження i апаратура - теоретичний i експериментальний аналiз, ПЕОМ.
Теоретичнi i практичнi результати - складена математична модель нормування часу механiчної обробки
ступiнчатих валiв; розроблено нейромережеву систему нормування часу механiчної обробки i алгоритм її
проектування. Новизна впроваджуваного - запропоновано пiдхiд до технологiчної пiдготовки виробництва,
заснований не на стандартизованих розрахунках параметрiв технологiчного процесу, а на узагальненнi
накопиченого на пiдприємствi досвiду проектування технологiчних процесiв. Удосконалено процес



формалiзацiї комплексних деталей, за рахунок побудови спецiалiзованих для технiчного нормування
математичних моделей деталей, що враховують характеристики всiх деталей групи. Дослiджено зв'язки мiж
характеристиками й нормами часу механiчної обробки деталей типу <ступiнчатий вал>. Розроблено
методику проектування системи нормування часу механiчної обробки деталей на основi нейронних мереж.
Набула розвитку теорiя типових i групових технологiчних процесiв за рахунок застосування
нейромережевого моделювання комплексних деталей. Ступiнь упровадження - методика нормування часу
механообробки деталей на основi нейронних мереж (є акти впровадження). Сфера використання -
виробничий i учбовий процеси при нормуваннi часу механообробки деталей.

2. The subject of research is the process of technological preparation of manufacturing of products in conditions
of individual and small-scale manufacture. The purpose of a research is the perfection of calculation of norms of
time of machining of details in single-unit and small-scale manufacturing with the help of development of a
technique of definition of norms of time of machining of details without preliminary designing of technological
process of manufacturing of a detail. Researching methods and equipment are theoretical and experimental
analysis, computers. The theoretical and practical results are following: is created the mathematical model of
calculation of norms of time of machining of <the step shaft>; the neural system of calculation of norms of time of
machining of details has been developed and the algorithm of her designing. Novelty of introducing new
equipment is following: the approach to technological preparation of manufacture based not on standards
accounts of parameters of technological process, and on generalization of the experience, saved at the enterprise,
of designing of technological processes is offered. The process of formalization of complex details is advanced by
construction specialized for technical calculation of norms of time of mathematical models of details taking into
account characteristic of all details of group. The communications connection between the characteristics and
norms of time of machining of details such as <the step shaft> are investigated. The procedure of designing of
system of a setting of time of machining of details on a basis of neural networks is developed. The theory of typical
and group technological processes has received the development by application neural networks of modeling of
complex details. A degree of introduc-tion - the technique of definition of norms of time of machining of details
with the help of neural networks (there are acts of introduction). Field of use - manufacturing and education
processes at calculation of norms of timeof machining of details.
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