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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
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Тема дисертації:
1. Підвищення ефективності зборки в умовах дрібносерійного машинобудівного виробництва на основі
імітаційного моделювання структури процесу

2. Improving the efficiency of the assembly in a small batch of engineering production, based on the simulation of
the process structure

Реферат:
1. Об'єкт дослідження - технологічні процеси зборки складних машинобудівних виробів в умовах
дрібносерійного непотокового стаціонарного виробництва. Мета дослідження полягає в підвищенні
ефективності організаційно-технологічної підготовки складального виробництва складних машинобудівних
виробів на основі варіантного проектування та імітаційного тривимірного моделювання процесу
функціонування виробничої системи на рівні переходу, операції, маршруту зборки. Методи дослідження -
основні положення технології машинобудування, теорія графів, математична логіка, числення предикатів,
елементи комбінаторики, комп'ютерне моделювання.Теоретичні та практичні результати роботи полягають
в тому, що на основі комплексного аналізу процесу складання вирішена почну-технічна задача підвищення
єффектівності складальних процесів, дана методика застосовна для тенхнологів машинобудівних
підприємств.. Наукова новизна отриманих результатів полягає в тому, що на основі комплексного аналізу



особливостей складання СМВ розв'язано науково-технічну задачу підвищення ефективності складальних
процесів в умовах дрібносерійного непотокового стаціонарного виробництва шляхом прогнозування
структур та параметрів систем організаційно - технологічної і технічної підготовки виробництва на засадах
3D - імітаційного моделювання. Ступінь упровадження розроблена система імітаційного моделювання
складальних процесів,сфера використання ДП ХМЗ "ФЕД" та НВМПП "СТАНКО"

2. Object of research - technological processes of Assembly of complex engineering products in conditions of
small-scale neporozhnego stationary production. The purpose of the study is to improve the efficiency of
organizational-technological preparation of the Assembly production of complex engineering products on the
basis of variant design and three-dimensional simulation of the process of functioning of the production system at
the level of transition, operation, Assembly route. Methods of the research the main provisions of mechanical
engineering, graph theory, mathematical logic and predicate calculus, the elements of combinatorics,
computational simulation.Theoretical and practical result is the fact that a comprehensive analysis of the assembly
process is solved nachno technical challenge of improving єffektivnosti assembly processes, this technique is
applicable for tenhnologov engineering enterprises. Scientific novelty of the results is that on the basis of the
complex analysis of the peculiarities of the Assembly of the media decided scientific-technical task of increasing
the efficiency of Assembly processes in conditions of small-scale neporozhnego stationary production by
forecasting structures and parameters of the systems of organizational - technological and technical preparation
of production on the basis of the 3D - simulation. Practical value of the received results has developed a system of
simulation of 3D modeling, Assembly processes, developed the technique of formation of structure and parameters
of technological processes nepochatova small-scale Assembly, scope of use at the State Enterprise Plant "FED" and
NVMP "STANKO"
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