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Тема дисертації:
1. Удосконалення технологій та обладнання процесів обробки металів тиском, що використовуються при
безперервному литті сортових заготовок.

2. Advances in technology and equipment of metal forming used in the continuous casting of high-quality blanks.

Реферат:
1. Дисертація присвячена розвитку методів автоматизованого розрахунку та проектування, а також розробці
практичних рекомендацій з удосконалення технологій і устаткування обробки металів тиском, що
використовуються на машинах безперервного лиття радіального або криволінійного типів. У роботі на основі
чисельної інтерпретації кінцево-різницевого методу, а також методу скінченних елементів розроблено
математичні моделі напружено-деформованого стану металу при реалізації процесу "м'якого" обтиснення,
процесу правки, а також різання на мірні довжини безперервнолитих сортових заготовок. У розроблених
математичних моделях уточнені кількісно і отримали аналітичні описи вихідні передумови та граничні
умови по товщині кристалізованих корок, а також за розподілами температур, напружень плинності і модуля
пружності металу по ширині і товщині поперечних перерізів даних заготовок. На основі результатів
чисельної реалізації отриманих математичних моделей і відповідних їм програмних засобів уточнені вихідні
дані на проектування технологій і устаткування процесів "м'якого" обтиснення, правки вигином і



поперечного різання безперервнолитих сортових заготовок. Сформульовано і вирішено завдання з
автоматизованого розрахунку необхідної величини перекриття опорного робочого ролика тягнуче-
правильних пристроїв. Запропоновано варіанти конструктивного виконання механічного устаткування
машин безперервного лиття сортових заготовок радіального або криволінійного типу.

2. The thesis is devoted to developing automated methods of analysis and design, as well as the development of
practical recommendations to improve the technology and metal forming equipment used in continuous casting
machines, radial or curved type. In this paper, based on the numerical interpretation of the finite difference
method and the finite element method developed mathematical models of the stress-strain state of metal during
the process of implementing a "soft" compression, the process of editing and cutting to length of continuously
billets. In the developed mathematical models to quantify and have refined the analytical description of the initial
conditions and boundary conditions on the thickness crystallized crusts, as well as temperature distribution, flow
stress and modulus of elasticity of the metal width and thickness of the cross-sectional data blanks. Based on the
results obtained by numerical implementation of mathematical models and corresponding software for specified
initial data for the design of technologies and equipment processes of "soft" compression, bending and transverse
changes of continuously cutting billets. Formulated and solved the problem by automating the calculation of the
required value of the overlap of the reference of the working roller-drawing the right devices. The variants of
embodiment of the mechanical equipment of continuous casting billet radial or curvilinear.
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