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V. Відомості про дисертацію
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Тема дисертації:
1. Холодне видавлювання вісесиметричних порожнистих виробів з розтягненням стінки заготовки

2. Cold extrusion of hollow products of steels in conditions of application of straining forces to the metal blanks

Реферат:
1. Дисертаціна робота спрямована на підвищення ефективності процесів холодного видавлювання
вісесиметричних порожнистих виробів на основі розробки і застосування технологічних способів
видавлювання з розтягненням стіни заготовки, що забезпечують зниження енерго- і металоємності
виробництва, підвищення стійкості оснащення та отримання виробів прогнозованої якості. Розроблено
методики теоретичного аналізу процесів видавлювання вісесиметричних порожнистих виробів із
ступінчатою зовнішньою поверхнею з розтягенням стінки заготовки методом скінчених елементів та
методом балансу потужностей, що дозволяє виявити вплив розтягувальних зусиль на силові режими,
розподіл питомих зусиль на деформуючому інструменті, закономірності формозміни металу та виконати
інженерні розрахунки параметрів отримання виробів з мінімальними зусиллями деформування та виробів
прогнозованої якості. Теоретичним шляхом встановлені величини зменшення зусиль деформування та



розподіл питомих зусиль при холодному видавлюванні порожнистих виробів з різними ступенями
деформації та кутом конусу пуансона. Виявлені величини зміцнення та ступінь використання ресурсу
пластичності здеформованого металу. Отримані результати пройшли достатню експериментальну перевірку
та промислову апробацію та дали змогу запровадити нові технологічні схеми, методики їх розрахунку та нові
конструкції штампового оснащення, що суттєво розширює можливості холодного видавлювання
порожнистих виробів з важкодеформівних сталей та зменшує енерговитрати.

2. Dissertation is devoted to increase the efficiency of processes of cold extrusion of hollow products based on
working out and application of technical tools for extrusion with strain that provide reduction of energy and steel
in production and receipt of products with forecasted and required quality. There is worked out the methodology
of theoretical analysis of straining processes of hollow products with stepped external surface in conditions of
application of straining forces to the metal blanks while using the method of terminated elements and method of
power balance that respectively allows by means of modeling find out the influence of straining forces on forcing
modes, division of specific on the straining instrument, regularity of metal shape change and to fulfill engineering
calculations of the parameters in receiving products with minimal forces of straining and products of forecasted
quality. In theoretic way there are identified the amounts of forces reduction of straining and precise division of
specific forces while cold extrusion of hollow products with different stages of straining and angle of punch cone.
There are disclosed amounts of consolidation and level of resources usage for ductility of deformed metal.
Received results were proved by sufficient experimental examination and industrial approbation. Received results
gave possibility to implement new technological schemes and methodologies of its calculation that essentially
widens features of cold extrusion of hollow products of heavy-deformed steel and reduces energy costs.
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