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Реферат:
1. У роботі розглянуто вплив початкового радіуса округлення різальної кромки кінцевої твердосплавної
фрези на її працездатність під час фрезерування пазів у заготовках із ливарної сталі аустенітного класу.
Встановлено та експериментально підтверджено характер зміни радіуса округлення різальної кромки
кінцевої твердосплавної фрези під час обробки ливарної аустенітної сталі. Теоретично отримана залежність
початкового радіуса округлення різальної кромки, який забезпечує максимальну працездатність
інструмента, від режимів фрезерування. Отримані результати дозволяють встановити поєднання швидкості
різання, подачі та початкового радіуса округлення різальної кромки, які забезпечать найбільший ресурс
інструмента, а також скорегувати режими різання залежно від стану різальної кромки, який змінюється у
процесі різання. Ключові слова: механічна обробка, математична модель, працездатність інструмента,
кінцеве фрезерування, радіус округлення, аустенітна сталь, твердосплавна фреза.

2. In this work the influence cutting edge radius of carbide end-mill on its performance in milling grooves into the
workpiece from austenitic stainless steel, determined and experimentally verified nature of the cutting edge radius



of carbide end-mill in the mashining of austenitic steel. Theoretically obtained dependence on milling cutting edge
radius, which ensures maximum efficiency tool. The results allow to establish a combination cutting speed, filing
and cutting edge radius, which will provide the greatest resource tool, and adjust the modes depending on the
cutting edge of that change in the process of cutting. Keywords: machining, mathematical model, performance
tools, end milling, radius, austenitic steel, carbide cutter.
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