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Тема дисертації:
1. Особливості утворення та методи запобігання оксидних включень у швах при зварюванні алюмінієвих
сплавів пульсуючою дугою.

2. Peculiarities of formation and methods of prevention of oxide inclusions in welds in welding of aluminium alloys
by pulsate arc.

Реферат:
1. Дисертацію присвячено пошуку та розробці технологічних заходів, що сприяють скороченню протяжності
включень оксидної плівки в швах та підвищенню якості зварних з'єднань алюмінієвих сплавів при зварюванні
неплавким електродом в аргоні. В ній теоретично обґрунтовано та експериментально підтверджено, що
використання асиметричного прямокутного струму з переважанням амплітуди струму при прямій
полярності та тривалості струму при оберненій полярності сприяє збільшенню глибини занурювання дуги в
розплавлений метал, активізації процесів катодного руйнування оксидної плівки, інтенсифікації
конвективних потоків у донній частині зварювальної ванни та механічному подрібненню оксидних включень.
Практичне застосування розроблених технологічних засобів запобігання включень оксидної плівки
дозволило зменшити протяжність дефектних ділянок у швах, забезпечити стабільні високі механічні



властивості зварних з'єднань і скоротити витрати на ремонт при виготовленні макетних зразків виробів
відповідального призначення зі сплаву АМг6.

2. The thesis is devoted to find and to elaborate of the technological methods for reduction of the extent of oxide
film inclusions in welds and to improve the quality of welded joints of aluminium alloys, produced by TIG welding
in argon. It provides theoretical substantiation and experimental confirmation of the fact that use of asymmetrical
square-wave current with prevailing current amplitude at straight polarity and current duration at reverse polarity
promotes a deeper immersion of the arc into the molten metal, activation of the processes of cathode breaking up
of the oxide film, intensification of the convective flows in the bottom part of the weld pool and mechanical
breaking up of oxide inclusions. Practical application of the developed technological processes of prevention of
oxide film inclusions allows a significant reduction of the length of defective sections in welds, provision of stable
high mechanical properties of welded joints and reducing the repair cost in making of critical products of alloy
AMg6.
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