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ІІ. Відомості про здобувача
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1. Панюшкін Микола Євгенович

2. Panyushkin Mykola Evgenovich

Кваліфікація:
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Аспірантура/Докторантура: так
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ІІІ. Відомості про організацію, де відбувся захист
Шифр спеціалізованої вченої ради (разової спеціалізованої вченої ради): Д 08.084.02

Повне найменування юридичної особи: Національна металургійна академія України

Код за ЄДРПОУ: 02070766
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Ідентифікатор ROR: Не застосовується

ІV. Відомості про підприємство, установу, організацію, в якій було
виконано дисертацію
Повне найменування юридичної особи: Національна металургійна академія України

Код за ЄДРПОУ: 02070766

Місцезнаходження: 49600, м. Дніпро, пр. Гагаріна, 4
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Сфера управління: Міністерство освіти України

Ідентифікатор ROR: Не застосовується

V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 53.47.29

Тема дисертації:
1. Розвиток методів розрахунку деформаційно-швидкісних режимів гарячого редукування з натяжінням труб
підвищеної точності

2. Development of methods for calculation of deformation-speed modes of the high accuracy tubes hot stretching
reduction

Реферат:
1. Отримали подальший розвиток результати теоретичних досліджень параметрів формозміни металу,
розподілу температури, деформацій і напружень в залежності від форми калібру та обтиску труби по
діаметру в клітях редукційно-розтяжного стану. Отримало подальший розвиток теоретичне визначення
катаючого радіусу валків у калібрах з різною кількістю приводних і неприводних валків. Отримав подальший
розвиток метод розрахунку швидкісного режиму прокатки труб у редукційно-розтяжних станах. Отримав
подальший розвиток метод розрахунку деформаційного режиму при гарячому редукуванні в клітях з
чотирьохвалковими калібрами. Одержали подальший розвиток результати експериментальних досліджень
формозміни при редукуванні труб з натяжінням.



2. Theoretical definition of rolling radius in passes with the different amount of drived and undriver rolls is
developed. Taking into account an actual form of passes allows to increase accuracy of definition up to 4-16% of
rolling radius at the rolling with tension. A method and program for calculation of deformation-speed conditions of
tubes reduction in stands with any type of main drive of rolls was developed. Technologies for tube reduction with
the using of the offered four-roll passes in the stretching mill in TPA 140 of CJSCo "Nikopol steel pipe plant "YutiSt"
with the increase of the total deformation of tubes by diameter in 2 times at increasing of tubes accuracy are
developed. Also the technology of tube reduction with tension in 30-stands mill with 2 stand groups is developed.
One of these groups is rotated relative to other through to other 30 . It provides the increase of tubes accuracy.
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VII. Відомості про офіційних опонентів та рецензентів
Офіційні опоненти



Власне Прізвище Ім'я По-батькові:
1. Сокуренко Віктор Павлович

2. Сокуренко Віктор Павлович

Кваліфікація: д.т.н., 05.03.05
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Власне Прізвище Ім'я По-батькові:
1. Кущинський Георгій Миколайович

2. Кущинський Георгій Миколайович

Кваліфікація: к.т.н., 05.03.05
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Рецензенти

VIII. Заключні відомості
Власне Прізвище Ім'я По-батькові
голови ради

 
Пройдак Юрій Сергійович

Власне Прізвище Ім'я По-батькові
головуючого на засіданні

 
Пройдак Юрій Сергійович

Відповідальний за підготовку
облікових документів

 



Реєстратор  

Керівник відділу УкрІНТЕІ, що є
відповідальним за реєстрацію наукової
діяльності

Юрченко Т.А.


