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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
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Тема дисертації:
1. Технологічне забезпечення якості при свердлінні циліндричних отворів в пакетах "вуглепластик/
титановий сплав"

2. Technological support of quality when drilling cylindrical holes in "CFRP/titanium alloy stack"

Реферат:
1. Об'єкт дослідження: технологічний процес свердління отворів в пакетах вуглепластик /титановий сплав.
Мета: зниження технологічної собівартості формування циліндричних отворів у пакетах вуглепластик/
титановий сплав за рахунок вдосконалення структури та параметрів процесу свердління Методи
дослідження: планування модельних та натурних експериментів і обробка їх результатів виконано на основі
теорії багатофакторного експерименту. Дослідження сталості технологічного процесу свердління виконано
з використанням ймовірністно - статистичного аналізу розсіювання номінального розміру отворів у пакеті.
Моделюванні процесу різання вуглепластику виконано методом скінчених елементів. Теоретичні та
практичні результати: розроблено експериментальний метод контролю температури на різальній кромці
свердла, що дозволило розробити рекомендації щодо забезпечення точності та якості отворів у пакетах
вуглепластик/ титановий сплав при однопрохідній технології обробки твердосплавним свердлом,та знизити



технологічну собівартість обробки отворів на 30%. Новизна: вперше на основі експериментальних даних
отримано математичні моделі впливу режимів різання на температуру різання, осьову силу, розмірну
точність отворі, розшаровування, та шорсткость, що дозволило виконати вартісну оцінку якості обробки та
вжити заходів щодо вдосконалення структури та параметрів технологічного процесу свердління пакету
вуглепластик /титановий сплав. Ступінь впровадження результатів: Результати роботи впроваджено при
розробці технологічного процесу виготовлення деталі "Рукав" на ТОВ "Горизонт 12", а також в навчальному
процесі на кафедрі технології машинобудування, верстатів та інструментів Сумського державного
університету.Сфера використання: машинобудівна та авіабудівна промисловість.

2. Object of research: manufacturing process of drilling holes in CFRP/ titanium alloy stacks. Purpose: To decrease
the technological cost of machining cylindrical holes in CFRP / titanium alloy stacks by improving the structure
and parameters of the drilling process. Methods: planning model and full-scale experiments and processing their
results were carried out on the basis of the theory of multivariate experiment. Investigation of the stability of
technological process of drilling at different cutting conditions performed using probabilistic - statistical analysis
of the scattering of the nominal size of the hole in the stack. Modeling of cutting process og CFRP performed by
finite element method. Theoretical and practical results: developed an experimental method of temperature
control at the cutting edge of the drill when drilling holes which made it possible to develope recommendations to
ensure the accuracy and quality of holes in the CFRP / titanium alloy stacks with a single-pass technology of
processing carbide drills, which reduced the technological cost of machining holes 30%. Novelty: for the first time
on the basis of experimental data obtained by the mathematical model of cutting conditions influence on the
cutting temperature, the axial force commensurate with the accuracy of the holes, delamination and surface
roughness, which made it possible to perform the valuation of the quality of machining and take measures to
improve the structure and technological parameters process drilling CFRP / titanium alloy stack. Results: The
results of the dissertation implemented in the development of the technological process of manufacturing parts
"Rukav" on the Company "Horizon 12", as well as in the educational process at the department of mechanical
engineering, machines and tools of Sumy State University. Scope of application: machine building and aircraft
building industry.
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