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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
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Тема дисертації:
1. Розвиток методу розрахунку параметрів холодної пільгерної прокатки при заданому розподілі розвалки
для одержання регламентованої поперечної різностінності труб

2. Development of the method for calculating parameters of cold pilger rolling at the given distribution of the pass
setting in order to obtain the specified transverse wall thickness deviation of tubes

Реферат:
1. Вперше визначена закономірність розподілу товщини стінки по перерізах робочого конуса в залежності від
розвалки калібрів з урахуванням формозміни труби у миттєвому осередку деформації. Розвинуто загальний
метод розрахунку деформаційних параметрів процесу холодної пільгерної валкової прокатки труб. В основу
методу покладено запропоновану залежність заздалегідь заданого розподілу розвалки калібрів та визначену
закономірності розподілу товщини стінки від розвалки калібрів. Здійснено комп‘ютерну реалізацію
розвинутого методу. Вперше одержано експериментальні дані щодо поперечної різностінності труб при
прокатці з режимом деформування, розрахованим із застосуванням розвинутого методу розрахунку
параметрів процесу ХПТ. Результати роботи передані на виробництво для застосування при проектуванні
калібровок інструмента ХПТ з метою одержання труб з необхідною точністю. Результати роботи також



використовуються у навчальному процесі в НМетАУ.

2. The dependence of the wall thickness distribution by cross-sections of the working taper on the pass setting
and parameters of process of the tube cold pilger rolling has been obtained for the first time. A method had been
developed for calculating parameters of the tube cold pilger rolling on the tapered mandrel and the mandrel with
curvilinear generatrix at the given distribution of the pass setting in order to obtain the specified precision of
tubes. The computerized realization of the developed method for calculating parameters of the tube cold rolling in
the system of automatic rolling regulation "tube cold rolling - pass setting" had been carried out. The new
experimental data as to transverse tube wall thickness deviation have been obtained on the tool calibrated with
use of the developed method for calculating parameters of the process of the tube cold rolling with a given
distribution of the pass setting. The substantiation of the working out had been shown in experimental way.
Results of the work under the form of computer program "TCR - the pass setting" have been transferred to one of
the specialized enterprises of the tube making industry of Ukraine - the Closed Joint-Stock Company Tube and
Pipe Works "VSPO - AVISMA" for using while projecting roll pass design for tool of the cold pilger tube rolling with
the purpose of obtaining tubes of necessary precision. Results of the work are also used in educational process at
the National Metallurgical Academy of Ukraine.
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