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Реферат:
1. Дисертація присвячена вирішенню важливого науково-технічного завдання забезпечення якісних
показників розмірної точності та шорсткості поверхонь тонколистових виробів, які виготовляють із
застосуванням процесів пневмоударного штампування (ПУШ) шляхом визначення раціональних
конструктивно-технологічних параметрів процесів і модернізації обладнання для зменшення трудомісткості
виготовлення виробів, металомісткості оснащення, скорочення часу і витрат на технологічну підготовку в
умовах багатономенклатурного виробництва при дискретно-нестабільних програмах випуску виробів.
Проаналізовано виробничий досвід і наукові джерела інформації з забезпечення якості виробів, що
отримують при розділових і формотворчих операціях тонколистового штампування. Запропоновано нові
схеми виконання технологічних операцій та рекомендації з модернізації пневмоударного обладнання і



штампувального оснащення. Встановлено основні фактори, що впливають на точність виробів, що
отримують при розділових і формотворчих операціях, розроблено їх класифікацію в залежності від
характеру і ступеня впливу на процес пневмоударного штампування. За результатами проведених
експериментальних досліджень отримано функціональні залежності, що описують вплив конструкторсько-
технологічних параметрів процесів і обладнання на характеристики точності деталей, які отримані
пневмоударним штампуванням. Розроблені практичні рекомендації з проектування технологічних процесів і
оснащення для операцій ПУШ пробивання-вирубування та витягування, які впроваджені у виробництво на
двох підприємствах машинобудівної галузі.

2. The thesis is devoted to the solution of an important scientific and technical problem of providing quality
indicators for sheet products manufactured using pneumatic impact stamping (PIS) processes, namely dimensional
accuracy and roughness. Simultaneously with this task, the tasks of reducing the complexity of manufacturing
products and metal consumption of equipment, reducing the time and resources spent on the technological
preparation of production are being solved. The solution to these problems is ensured by determining the rational
design and technological parameters of the processes, as well as the modernization of equipment for use in multi-
nomenclature production with discrete-unstable product release programs. The production experience and
scientific sources of information on ensuring the quality of products obtained during the separation and forming
operations of sheet-stamping are analyzed. New schemes of technological operations and recommendations for
the modernization of pneumatic impact equipment and stamping equipment are proposed. The main factors
affecting the accuracy of products obtained during separation and shaping operations are established, their
classification is developed depending on the nature and degree of influence on the process of pneumatic impact
stamping. As a result of the analytical processing of the experimental studies, functional dependencies are
obtained that describe the influence of the structural and technological parameters of processes and equipment
on the accuracy characteristics of parts obtained by pneumatic impact stamping. The developed practical
recommendations for the design of technological processes and tooling for PIS punching, cutting and drawing
operations have been introduced into production at two enterprises of the machine-building industry.
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