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Реферат:
1. Дисертація присвячена розробці та впровадження у виробництво способу РОД робочих деталей розділових
штампів, як високоефективної альтернативи традиційним способам металообробки. Досліджено і описано
вплив фізико-технологічних факторів, таких як сила технологічного струму, тиск робочої рідини та
особливості технологічних схем формоутворення на якісні та кількісні показники процесу. Запропоновано
способи організації потоку рідини. Виведено аналітичну залежність динамічного тиску робочої рідини в
довільній точці зони обробки в функції статичного тиску на вході в зазор та гідравлічний опір останнього.
Обґрунтовано і описано геометричні параметри ЕІ і пристроїв та методику їх розрахунку. Розроблено,
теоретично та експериментально досліджено і описано технологічні схеми формоутворення РОД робочих
деталей розділових штампів. Розроблено, теоретично та експериментально досліджено і описано технологію
отримання робочих спряжених пар штампів суміщеної методом РОД.

2. The dissertation is devoted working out and introduction in manufacture of a way of dimensional processing by
an electric arch of working details of dividing stamps, as highly effective alternative to traditional ways of metal



working. Influence of physicotechnological factors, such as force of a technological current, pressure of a working
liquid that and features of technological schemes form of education on qualitative and process quantity indicators
is investigated and described. It is offered ways of the organization of a stream of a liquid. Analytical dependence
of dynamic pressure of a working liquid in any point of a zone of processing as static pressure upon an input in a
backlash and its hydraulic resistance is deduced. It is proved and described geometrical parameters of electrodes-
tools and adaptations, and also a technique of their calculation. It is developed, theoretically and it is
experimentally investigated and described technological schemes form of education dimensional processing by an
electric arch of working details of dividing stamps. It is developed, theoretically and the technology of reception of
the working interfaced pairs stamps of the combined action by a method of dimensional processing by an electric
arch is experimentally investigated and described.
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