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Коди тематичних рубрик: 55.19.13

Тема дисертації:
1. Підвищення ефективності обробки глибоких отворів великих діаметрів інструментом з визначеністю
базування

2. The large deep holes machining efficiency increasing by the definitely-based cutting tool

Реферат:
1. Об'єкт дослідження: технологічний процес обробки глибоких отворів великих діаметрів. Мета
дослідження: підвищення продуктивності обробки глибоких отворів великих діаметрів при заданій точності і
довжині інструментом з визначеністю базування. Методи дослідження: методи системного аналізу,
експериментальні методи електронної мікроскопії, методи параметричної оптимізації. Теоретичні та
практичні результати: розроблена методика вибору оптимальних режимів різання, що забезпечують
максимальну продуктивність при заданій точності і довжині отвору; розроблені нові конструкції
інструмента. Наукова новизна: обгрунтований новий підхід до забезпечення якості і підвищення
продуктивності обробки глибоких отворів великих діаметрів інструментом з визначеністю базування.
Ступінь впровадження: результати впроваджені на ПАТ "Новокраматорський машинобудівний завод" (м.



Краматорськ). Сфера використання: розробка технологічних процесів обробки глибоких отворів.

2. Object of study: the technological process of the large deep holes machining. The aim of the study: the
machining productivity increasing of the deep holes with given length and accuracy by the definitely-based cutting
tool. Methods: methods of the systems analysis, experimental methods of the electron microscopy, methods of the
parameter optimization. Theoretical and practical results: the cutting data selection method is developed to
provide maximum productivity for selected level of the accuracy and holes length; new kinds of the cutting tool
are proposed. Scientific novelty: new way of the providing quality and productivity increasing for the large deep
holes machining with the definitely-based cutting tool is grounded. Degree of implementation: results are
implemented in PJSC "Novokramatorsky Mashinostroitelny Zavod" (Kramatorsk). Application area: the developing
of deep holes machining technological processes.
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