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ІІІ. Відомості про організацію, де відбувся захист
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ІV. Відомості про підприємство, установу, організацію, в якій було
виконано дисертацію
Повне найменування юридичної особи: Донецький державний технічний університет
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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 55.19.05, 55.20.17

Тема дисертації:
1. Обґрунтування режимів шліфування важкооброблюваних матеріалів при електроерозійній дії на робочу
поверхню круга

2. Substantiation of Grinding Conditions of Hard-to-cut Materials with Spark-erosive Actions on Wheel Working
Surface

Реферат:
1. Плоске врізне шліфування матеріалів з електроерозійними керуючими діями на робочу поверхню круга
при постійній силі підтиску заготовки до круга. Підвищення ефективності шліфування за пружною схемою
ванадієвих сталей в умовах стабілізації вихідних технологічних показників шліфування за допомогою
керуючих електроерозійних дій на робочу поверхню круга. Методи досліджень: теоретичні на базі положень
теорії різання, експериментальні з використанням контактних і безконтактних вимірювальних пристроїв.
Розроблена математична модель процесу шліфування за пружною схемою як нестаціонарного процесу.
Запропоновані аналітичні залежності для визначення питомої собівартості шліфування за пружною схемою.
Запропонована формула для визначення оптимальних режимів керуючих електроерозійних дій.
Розроблений технологічний регламент алмазного шліфування ванадієвих інструментальних
швидкорізальних та штампових сталей. Регламент впроваджений у виробництво. Результати досліджень



можуть бути використані в умовах машинобудівного виробництва при визначенні режимів шліфування.

2. Flat plunge grinding of materials with spark-erosive control actions on a wheel working surface with constant
hold-down pressure of a workpiece against a wheel. Increase of efficiency of grinding of vanadium steels by elastic
setup under conditions of stabilizing of out technological indices grinding by means of control spark-erosive
actions on a wheel working surface. Methods of investigations: theoretical on the basis of rules of the theory of
cutting, experimental with contact and static measuring devices. The mathematical model of grinding process by
elastic setup as non-stationary process is developed. The analytical dependencies for determination of the specific
manufacturing cost of grinding by elastic setup are advanced. The formula for determination of optimum
conditions of control spark-erosive actions is proposed. The technological rules of diamond grinding of vanadium
tool high-speed and die steels are developed. These rules have been introduced into production. The results of
research can be used in machine-building industry for determination of grinding conditions.
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