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1. Підвищення ефективності процесів чистової обробки на основі аналітичного моделювання силової
взаємодії леза із заготівкою

2. An increase of finish operation efficiency by means of analytical modeling of tool-workpiece force interaction

Реферат:
1. В дисертації розроблені модель силової взаємодії леза із заготівкою при різанні з товщиною зрізу, що
безперервно змінюється у межах, порівняних з радіусом округлення різальної кромки (РК), алгоритм
розрахунків та програма її реалізації на ЕОМ. Задача визначення напружено-деформованого стану
пластичної області вирішувалася методом ліній ковзання. Вихідними даними є: механічні властивості
матеріалу, що оброблюється, геометрія леза та умови обробки. Виконана перевірка показала задовільну
відповідність експериментальним даним прогнозу сили взаємодії леза з заготівкою. В результаті виконаних
теоретичних досліджень за цією моделлю формалізовано процес утворення напливу попереду РК,
визначено величини залишкової сили та мінімальної товщини зрізу, що реалізує процес різання у вигідних
умовах. Використання результатів дослідження при проектуванні технологічного процесу дозволяє знизити
енергоємність нестаціонарних процесів чистової обробки, підвищити ресурс інструменту і якість обробленої
поверхні.



2. A model of tool-workpiece interaction during the cutting with continuously varying undeformed chip thickness
within the value of tool edge radius as well as calculation algorithm and respective software have been developed
in this thesis. Stress and strain are determined with aid of slip line method. The source data are mechanical
properties of workpiece material, tool geometry and cutting conditions. The model validation has shown a
satisfactory correspondence between calculated and experimental data. The hypothesis of buldge formation
mechanics, values of residual force and minimal undeformed chip thickness, which allows efficient cutting process,
are the main results of this research. Its utilization during development of manufacturing technology can result in
decrease of power-consumption of unsteady-state finish cutting operations, in increase of tool life and quality of
machined surface.
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