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Тема дисертації:
1. Формоутворення вісесиметричних деталей типу "стакан з фланцем" з використанням комбінованого
радіально-зворотнього видавлювання.

2. The shape deformation of axisymmetric parts such as the "glass with flange" using the combined radial-
backward extrusion.

Реферат:
1. Об'єкт дослідження - процес видавлювання порожнистих деталей з фланцем. Мета роботи - підвищення
техніко-економічної ефективності процесів холодного видавлювання деталей на основі розроблення
раціональних технологічних режимів формотворення порожнистих деталей з фланцем. Методи дослідження
- енергетичний метод, метод скінчених елементів (МСЕ), координатних сіток, математичної статистики.
Теоретичні і практичні результати - математичні моделі для розрахунку силових параметрів та
прогнозування параметрів формозміни та дефектотворення у вигляді утягнень, рекомендації з
удосконалення технології і розробки оснащення. Новизна - встановлено вплив основних факторів на
енергосилові параметри, поетапне формозмінення і дефектотворення у вигляді утягнень у процесі
комбінованого радіально-зворотнього видавлювання порожнистих деталей з фланцем. Впровадження -
розроблено й передано для промислового освоєння технології й оснащення для реалізації процесу



комбінованого радіально-зворотнього видавлювання порожнистих деталей з фланцем. Галузь застосування -
обробка матеріалів тиском, підрозділи машинобудівних та металургійних підприємств, галузевих НДІ.

2. The object of the research is the process of extrusion of hollow parts with flanges. The aim is the technical and
economical efficiency in cold forging processes of the parts on the basis of rational technological regime of the
shape deformation of the hollow parts with flanges. Research Methods are energy method, finite element method
(FEM), method of grids, mathematical statistics. Theoretical and practical results are the mathematical models for
calculating the power parameters, and the defects appearance in the form of dimple, recommendations for the
improvement of technology and development of the tools. Novelty is the influence of the main factors on the
power parameters of forming parts such as the power parameters, and the defects appearance in the form of
dimple using the combined radial-backward extrusion of hollow parts with flanges. Efficiency of implementation is
the developed and transferred to industrial development of technology and the tools for the combined radial-
backward extrusion of hollow parts with flanges. Area of application is metal forming, unit engineering and
metallurgical enterprises, industrial research institutes.
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