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Тема дисертації:
1. Процес горизонтального безперервного лиття мідних сплавів з вимушеним короткотерміновим
реверсивним рухом заготовок підвищеної якості в нерухомому кристалізаторі

2. Process of the horizontal continuous casting of copper alloys with a forced short-time reversible movement
casting blank of improved quality in the stationary moud

Реферат:
1. Дисертація присвячена розробці теоретичних і технологічних основ впли-ву вимушеного
короткотермінового реверсивного руху заготовки з мідних спла-вів під час подолання сили тертя спокою на
механічні властивості заготовок, стабільності процесу безперервного лиття, продуктивності ГМБЛЗ за
рахунок теоретичних положень механіки деформованого твердого тіла і континуальної механіки
пошкоджуваності. Розроблено основні методи здійснення впливу вимушеного короткотермі-нового
реверсивного руху заготовки на її механічні характеристики, удоскона-лено рівняння Бейлі-Нортона та
Роботнова-Качанова для розрахунків рівня па-раметру пошкоджуваності створено рівняння для визначення
швидкості руху за-готовки в цикле та відповідні пристрої, що конструктивно враховують значущі



характеристики заготовки та процесу безперервного лиття. Досліджені особли-вості структуроутворення та
фізико-механічних властивостей заготовок, одер-жаних із застосуванням удосконаленої технології в
промислових умовах. Визначено, що зниження рівня пошкоджуваності заготовки за рахунок використання
вимушеного короткотермінового реверсивного її руху в криста-лізаторі, обумовлює збільшення межі
міцності литих мідних сплавів при ви-пробуванні на розтягання на 12,4…15,8%. Виявлено, що підвищення
частоти реверсивного руху заготовки від 2,5 до 7,5 хв-1 при безперервному литті заго-товок діаметром від
0,029 до 0,14 м обумовлює зростанню продуктивності ГМБЛЗ на 25,4…55,5 %. Основні результати
дисертаційної роботи впроваджені на ТОВ "Енергоп-ром" (м. Харків, Україна), в компанії "Цибероптекс" (м.
Дубаї, О.А.Е.), на ВАТ "ХТЗ" (м. Харків), а також в навчальному процесі УІПА та НТУ "ХПІ" при під-готовці
студентів ливарних спеціальностей 2.

2. The thesis is devoted to the development of theoretical and technological foun-dations short-term impact of the
forced reverse movement of copper alloy billets dur-ing overcome the force of static friction on the mechanical
properties of the work piece, the stability of the continuous casting HMCBC performance by theoretical prin-
ciples of mechanics of deformable solid and continuum mechanics damageability. Developed the basic techniques
of the short-term effects induced reversible movement blank on its mechanical characteristics, improved equation
Bailey-Norton and Rabotnov-Kachanov parameter calculation of damage to billet, created an equa-tion to
determine the velocity of the workpiece in the cycle, and the related devices, which take into account the relevant
characteristics of a constructive piece and the continuous casting process. The features of structure and physico-
mechanical proper-ties of workpieces produced using advanced technology in industrial environments.
Determined that the failure rate reduction of damage to blanks forced short re-verse her movements in the mold
causes increase in the tensile strength of cast copper alloys in tension of 12,4 ... 15,8%.It has been established that
by the billet reverse movement the change of its movement rate from 2,5 to 7,5 min allows to raise the productivity
of the horizontal continuous casting machine by 25,4…55,5 per cent. The main results of the thesis work have been
implemented at LLC "Energo-prom", (Kharkov, Ukraine), in "Tsiberopteks" (Dubai, UAE), at the JSC "HTZ" (Kharkov)
as well as in education UEPA and NTU "KPI" in preparing students foun-dry specialties.
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