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Мова дисертації:
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Тема дисертації:
1. Удосконалення і реалізація методів розробки калібровок валків і технології виробництва трубних заготовок
великих діаметрів на обтискно-заготовочному стані

2. Improvement and implementation of roll pass designing methods and large diameter pipe billet production
processes in billet blooming mills

Реферат:
1. Об'єкт - процес прокатки заготівок великого діаметра на обтискно-заготовочному стані; мета - розробка і
реалізація наскрізної промислової технології виробництва катаних трубних заготівок діаметром більше 275
мм; методи - теоретичний аналіз, дослідно-промислові дослідження, статистична обробка; прилади -
пірометри, електронний мікроскоп, ультразвукові прилади, обчислювальна техніка; результати - метод
аналізу формозмінення металу при прокатці в калібрах, критерій стійкості розкату для умов кліті обтискного
стана, не обладнаних утримуючою привалковою арматурою, метод розрахунку калібровки валків для
прокатки заготівок круглого перетину, технічні і технологічні рішення для виробництва заготівок великого
діаметра в умовах обтискно-заготовочних, крупносортних і рейкобалкових станів; новизна - вперше
запропоновано критерій стійкості розкату, розвинуто методи аналізу формозмінення металу при прокатці в
калібрах і механізм перебігу металу в подовжньому і поперечному напрямах в калібрі нової форми,



вдосконаленометод розрахунку калібровки валків для прокатки заготівок круглого перетину, вперше
запропоновано класифікацію технологічних схем застосування безперервнолитих заготівок для виробництва
безшовних труб великого діаметра; впроваджено на стані 950/900 ММЗ "ІСТІЛ (Україна)"; галузь - чорна
металургія.

2. The object - process of rolling a large diameter purveyances in billet blooming mill; the purpose - development
and realization a through industrial technology of production of katanih pipe purveyances by a diameter more than
275 mm; the methods - theoretical analysis, experimental-industrial researches, statistical treatment; the devices -
pyrometers, electronic microscope, ultrasonic devices, computing engineering; the results - a method of analysis
of formoizmeneniya metal at rolling in calibers, criterion of stability of roll for the terms on cage blooming mill, not
equipped by a retaining and contamination with non-metallic inclusions, the method of computation of calibration
of rollers for rolling of purveyances of round section, technical and technological decisions for production of
purveyances of large diameter in the conditions in billet blooming mill; the novelty - the criterion of stability of roll
is first offered, the methods of analysis of formoizmeneniya metal are developed at rollingin calibers and the
mechanism of flow of metal in longitudinal and transversal directions in the caliber of a new form is developed, the
method of computation of calibrations of rollers for rolling of purveyances of round section is improved,
classification of technological charts of application of neprerivnolitih purveyances for production of besshovnih
pipes of large diameter is first offered; The thesis results were introduced in the blooming mill of CJSC MMW ISTIL
(Ukraine).
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