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Тема дисертації:
1. Підвищення ефективності алмазного шліфування важкооброблюваних інструментальних сталей при
обробленні зі збільшеними дугами контакту круга із заготовкою.

2. Raise of Efficiency of Diamond Grinding of Hard-to-cut Tool Steels at Machining with Enlarged Arcs of Contact
of Wheel with Workpiece.

Реферат:
1. Об'єкт дослідження - процес алмазного шліфування ванадієвих інструментальних сталей в умовах
збільшених дуг контакту круга із заготовкою. Мета дослідження - зниження собі-вартості алмазного
шліфування ванадієвих ін-струментальних сталей при обробленні зі збіль-шеними дугами контакту круга із
заготовкою за рахунок оптимізації режимів шліфування та ре-жимів електроерозійних керуючих дій на РПК.
Методи досліджень: теоретичні на базі положень теорії різання, експериментальні з використанням
контактних і безконтактних вимірювальних при-строїв. Розроблена математична модель процесу
шліфування за пружною схемою як нестаціонар-ного процесу. Запропоновані аналітичні залежно-сті для
визначення питомої собівартості шліфу-вання за пружною схемою. Запропонована фор-мула для
визначення оптимальних режимів керу-ючих електроерозійних дій. Розроблений техно-логічний регламент
алмазного шліфування вана-дієвих інструментальних швидкорізальних ста-лей. Регламент впроваджений у



виробництво. Результати досліджень можутьбути використані в умовах машинобудівного виробництва при
ви-значенні режимів шліфування.

2. Object of research is the process of diamond grinding of vanadium tool steels with enlarged contact arcs of
wheel and workpiece. The purpose of research is the decrease of the manufacturing cost of diamond grinding with
enlarged contact arcs of vana-dium tool steels at machining with enlarged contact arcs of wheel and workpiece by
means of optimiza-tion of machining conditions and spark-erosive con-trol actions on WWS. Methods of
investigations: theoretical on the basis of rules of the theory of cut-ting, experimental with contact and static
measuring devices. The mathematical model of grinding process by elastic setup as non-stationary process is
devel-oped. The analytical dependencies for determination of the specific manufacturing cost of grinding by
elastic setup are advanced. The formula for determi-nation of optimum conditions of control spark-erosive actions
is proposed. The technological rules of diamond grinding of vanadium tool high-speed steels are developed. These
rules have been intro-duced into production. The results of research can be used in machine-building industry for
determination of grinding conditions.
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