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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
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Тема дисертації:
1. Удосконалення технологічних процесів холодного об'ємного штампування на основі формування моделі
матеріалів

2. Improving processes of cold forging on the basis of forming material's model

Реферат:
1. Об'єкт дослідження - процеси холодного об'ємного штампування. Метою роботи є підвищення
ефективності процесів холодного об'ємного штампування на основі формування моделі матеріалів та
розвитку методів розрахунку напружено-деформованого стану. Методи дослідження: в основу теоретичних
досліджень покладено методи математичної і прикладної теорії пластичності, феноменологічна теорія
деформовності, метод скінченних елементів. Експериментальні дослідження проводилися з використанням
методу візіопластичності із залученням методу твердості та методу ділильних сіток. Для оцінки точності
отриманих результатів і ступеня збіжності теоретичних і експериментальних досліджень використовувалися
методи математичної статистики. Теоретичні результати: встановлено, що для операцій радіально-прямого
видавлювання необхідно використовувати в критеріях руйнування показники напруженого стану, що
враховують механізми руйнування зрізом і відривом; на основі формування моделі матеріалів врахований
вплив анізотропії їх властивостей в процесах холодного об'ємного штампування; отримав подальший



розвиток метод оцінки ступеня використання ресурсу пластичності в процесах холодного об'ємного
штампування; встановлена залежність діаграм пластичності від інваріантів тензора напружень в діапазоні
зміни безрозмірного показника напруженого стану від зсуву до двовісного розтягу. Практичні результати
полягають у розробці експериментально-розрахункових методик знаходження параметрів моделі
матеріалів; запропонована методика моделювання процесу видавлювання; запропоновано профіль
сігмаїдальної матриці для вісесиметричного видавлювання деталей, запропоновано формулу для розрахунку
гранично-допустимого діаметра прутків, що видавлюються через матриці різної геометрії. Ступінь
впровадження - основні практичні результати роботи реалізовані в науково-дослідній роботі Державного
науково-дослідного інституту авіації, ДП "Антонов", ТОВ "Сармат". Сфера (галузь) використання -
підприємства, які спеціалізуються на виготовленні деталей способом холодного об'ємного штампування.

2. Object of research - processes of cold volume stamping. The purpose of work is increase of efficiency of
processes of cold volume stamping on the basis of formation of model of materials and development of methods of
calculation the stress-strain state. Research methods: methods of the mathematical and applied theory of
plasticity, the phenomenological theory of deformability, method of final elements are put in a basis of theoretical
researches. Experiments were conducted with use of a method of a vizioplastichnost with attraction of a method
of hardness and a method of delitelny grids. To assess the accuracy of the received results and degree of
convergence of theoretical and experimental studies methods of mathematical statistics were used. Theoretical
results: it is established that for operations of radial and direct expression it is necessary to use indicators of the
tension considering mechanisms of destruction by a cut and a separation in the conditions of destruction, on the
basis of formation of model of materials influence of anisotropy of their properties in processes of cold volume
stamping is considered; the method of an assessment of extent of use of a resource of plasticity in processes of
cold volume stamping has further development; dependence of charts of plasticity on invariants of a tensor of
tension in the range of change of a dimensionless indicator of a tension from shift in the biaxial stretching is
established. Practical results consist in development of experimental and settlement techniques of finding of
parameters of model of materials; the technique of modeling of process of expression is offered; it is offered a
profile of a sigmaidalny matrix for axisymmetric expression of details; it is offered a formula for calculation of
maximum permissible diameter of bars that are squeezed out through matrixes of various geometry. Extent of
introduction - the main practical results are implemented in the research work of the State Research Institute of
Aviation, SE "Antonov ", LTD "Sarmat " Application field - the enterprises specializing on production of details by a
method of cold forging of formation.
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