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1. Обґрунтування та вдосконалення методу калібрування валків для виробництва шпунтового профілю типу
"Ларсен" зі збільшеною міжзамковою базою

2. Justification and improve method of rolls calibration for sheet pile profile type "Larsen" production with
increased lock base

Реферат:
1. Дисертація присвячена обґрунтуванню вдосконалення методу розрахунку калібрування валків на основі
визначення закономірностей плину металу в чорнових шпунтових калібрах. В роботі одержані залежності
плину металу при гарячому прокатуванні в чорнових шпунтових калібрах, які дозволяють пов'язати
показники деформованого стану з параметрами робочого інструменту і заготовки. Ці дані дозволяють
уточнити характер формозміни металу в досліджуваних калібрах, а також виявити фактори, які мають
найбільший вплив на плин металу в калібрах, що розглядаються. У роботі обґрунтовано та вдосконалено
метод калібрування валків при виробництві шпунтових профілів типу "Ларсен" з міжзамковою відстанню
500<B<650 мм. Результати роботи знайшли своє застосування на Дніпровському меткомбінаті при виконанні
роботи "Розробка технології деформування замкового з'єднання при прокатуванні шпунтових профілів" та у



навчальному процесі.

2. The thesis is devoted to substantiation improvements method of calculation of the rolls by identifying patterns
in metal flow rough sheet sizes. The paper obtained depending on metal flow during hot rolling in the rough sheet
sizes that allows to link indicators strain state parameters of the working tool and the workpiece. These data is
used for understanding the mechanism of metal forming for investigated sizes and to identify factors that have the
highest effect on the metal flow in under review calibers. In operation the method of constructing of draft caliber
is developed by production of the U-type form piles with intercastle distance. The results of the work have been
applied on the Dnieper Metallurgical Plant in the performance of the "Development of technology deformation
locking connection with rolling sheet profiles" and in the educational process.
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