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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
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Тема дисертації:
1. Енергетична ефективність процесу фрикційного формоутворення порожнистих деталей форми тіл оберту

2. Energetic effectiveness of the friction formation process of hollow turnover parts

Реферат:
1. Об'єкт дослідження -- процес механічної обробки деталей з латуні, що базується на використанні
теплогенерації при сухому терті між інструментом та заготовкою. Метою дослідження є підвищення
ефективності використання енергії в циклічно повторюваному процесі формоутворення. Основними
методами дослідження є математичне моделювання, експериментальні дослідження з автоматичним
контролем параметрів формоутворення, металографічні дослідження, дослідження точності деталей та
зносу інструменту. Використовувалися токарний та свердлувальний верстати, спецоснащення, мікроскоп,
твердомір, мікротвердомір, персональній комп'ютер, оснащений додатковою платою. Дослідження
показали, що використання енергії в циклічному процесі доходить до 95% від генерованої на робочій
поверхні. Вивчено зношення інструменту та залежності між розмірами заготовки і деталі, досліджені зміни
мікроструктури та мікромеханічних властивостей матеріалу інструменту і деталі. Процес рекомендується до
використання в сільскогосподарському машинобудуванні, приладобудуванні та в інших галузях.



2. The object of studies - process of mechanical working the parts from brass, which is based on using of the heat
generation under dry friction between the instrument and workpiece. The aim of studies had been the increasing
of efficiency of using an energy in the round-robin repeat technological process of formation parts. The main
methods of studies were mathematical modelling, experimental studies with the automatically hardware check of
parameters of formation, accuracy study and wearout of instrument. Use lathe and drilling mashines which were
special equipped, microscope, hardness measurer, microhardness measurer, personal computer equipped with a
special additional electronic plate. Studies have shown that in the round-robin process of free formation the using
energy gets to 95% from which is generated on the working surface. Studied wear-out of instrument and
dependency between sizes of billet and component. Executed industrial approbation of the investigated process,
which is recommened to use i n agricultural machine building, devices building and in other branches.
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