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2. Perfection of technology of forming flat sheet with a rectilinear groove by bending.

Реферат:
1. Дисертаційна робота спрямована на підвищення ефективності й зниження витрат на технологічне
оснащення процесу штампування плоских листових деталей із прямолінійним рифтом з розширенням
технологічних можливостей кромкозгинального устаткування. З метою теоретичних досліджень силового
навантаження металу заготовки при випрямленні попередньо вигнутих плоских елементів деталі в роботі на
основі методів малих пружнопластичних деформацій, змінних параметрів пружності й Гальоркіна
розроблено чисельну модель. На базі запропонованого процесу розроблено спосіб формоутворення плоских
листових деталей із прямолінійним рифтом, при якому здійснюється попереднє згинання листової
заготовки й випрямлення плоских елементів заготовки без застосування гнучкого формотворного пуансона,
відповідного до профілю прямолінійного рифта. Виконано комплекс експеримент-тальних досліджень, що
підтвердили можливість одержання, відповідних до технічних умов плоских листових деталей із



прямолінійним рифтом. Результати експериментальних даних з виміру зусиль згинання, стріли прогину,
деформацій заготовки підтверджують вірогідність отриманих теоретичних залежностей.

2. The dissertation is aimed at the increase of efficiency and decrease of expenses on technological equipment of
stamping flat sheet items with a rectilinear groove with expansion of technological opportunities of edging
machines. The paper describes the technological processes of forming a rectilinear groove with a step punch and
from the previously bent blank with subsequent straightening of flat elements of the blank. With the purpose of
theoretical researches of force loading of the metal of the blank at straightening previously bent flat elements of an
item under treatment on the basis of the methods of small elastic - plastic deformations, variable parameters of
elasticity and Galerkin a numerical model is developed. The application of the given software has allowed to
determine conditions of force loading and geometry of a previously bent sheet blank, at which the process of
forming a final profile of the stamped item is carried out. On the basis of the offered process a practice of forming
flat sheet items with rectilinear grooves is developed, at which preliminary bending of a sheet blank and
straightening of flat elements of the blank without application of a bending punch appropriate to the form of the
rectilinear groove is carried out. The numerical - analytical modeling of the offered technological scheme of force
loading is executed, that has allowed to establish features of performance of the offered process at various
geometrical parameters of a previously bent blank. A complex of experimental researches is carried out, which has
confirmed the possibility of manufacturing flat sleet blanks with a rectilineat groove according to the
specifications. The results of the experimental data on gauging bending forces, deflection, deformations of the
blank confirm the reliability of the received theoretical dependences.
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