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Тема дисертації:
1. Автоматизація керування процесом травлення струмовводів при виготовленні пальників дугових ртутних
ламп

2. The current feedthrough etching process monitoring automation while making of the arc mercurial lamps'
burners

Реферат:
1. Об'єкт дослідження - процес електрохімічного травлення фольгового струмовводу; предмет дослідження -
методи і системи керування процесом електрохімічного травлення; мета - підвищення якості та
конкурентоспроможності дугових ртутних ламп шляхом створення автоматизованої системи керування
процесом виготовлення фольгових струмовводів методом електрохімічного травлення; методи -
теоретичний аналіз та синтез, математичні та статистичні; новизна - уперше керування процесом
електрохімічного травлення здійснюється не за жорстко заданою програмою, як це відбувається в існуючих
системах, а налаштовується відповідно до умов його проходження з метою підтримання постійної швидкості



травлення, що дозволило зменшити шорсткість поверхні струмовводів під час їх виготовлення; результати -
розроблений методу визначення швидкості травлення дозволяє проводити вимірювання під час
технологічного процесу з відносною похибкою в 3%; впровадження автоматизованої системи на
технологічному обладнанні ТОВ "Завод газорозрядних ламп" в м. Полтаві дозволило покращити якість та
конкурентоспроможність дугових ртутних ламп; галузь - електротехніка.

2. The object of research is the electrochemical etching process of foil current feedthrough; the subject of research
is methods and systems of the electrochemical etching process monitoring; the purpose is improving the quality
and competitiveness of the arc mercury lamps by creating automated monitoring system of manufacturing process
of foil current feedthrough by the electrochemical etching method; the methods are theoretical analysis and
synthesis , mathematical and statistical, the novelty; for the first time the managing of electrochemical etching
process is not rigidly set by the program as in the existing systems, but it is configured in accordance with the
conditions of its passage in order to maintain a constant etching speed, which allowed to reduce the surface
roughness of current feedthrough during their manufacturing ; the results are the developed method of
determining the rate of etching allows to conduct the measurements during the technological process with the
relative error of 3%. The automated system is implemented on the technological equipment of LLC "the Factory of
high-intensity discharge lamps" in Poltava, which allowed to improve the quality and competitiveness of mercury
arc lamps; the field is electrical engineering.
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