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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
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Тема дисертації:
1. Розвиток теорії, розробка і реалізація автоматизованих металорзберігаючих технологій гарячої прокатки
штаб і листів

2. Development of the theory, designing and realization of metal saving robotized technologies of strips and sheets
hot rolling

Реферат:
1. О'єкт - процес прокатки товстих листів і штаб. Мета - виявлення основних закономірностей послідовної
формозміни розкатів у вертикальних і горизонтальних валках, розробка на цій основі засобів керування
формою розкатів у плані і технологій гарячої прокатки товстих листів і штаб, які забезпечують мінімальну
витрату металу на тонну придатного. Методи - методи теорії обробки металів тиском, фізичного
моделювання. Апаратура - тензостанція, інструментальний мікроскоп, вимірюючи прилади. В перше
одержано і математично описано основні закономірності зміни ширини, форми поперечного перерізу і
кінців розкатів у плані при обтиску у горизонтальних і вертикальних валках чорнових клітей
широкоштабових і товстолистових станів з урахуванням послідовності та багатократності проходів у різних
схемах прокатки. Розроблені, досліджені і втілені технологічні і технічні рішення й пристрої керування, які
забезпечують мінімальну витрату металу при виробництві штаб та листів.



2. Object - of thick sheets and strips rolling process. The purpose - revealing of the basic laws consecutive of metal
forming in vertical and horizontal rolling shaft, development - on their basis of ways of management of the roll
form. The plan and technologies hot rolling of thick sheets and strips ensuring the minimal charge metal on ton
suitable. Methods - methods processing's of metals by pressure physical modelling. The equipment - tensors, tool
microscope, measuring devices. For the first time are established and mathematics the laws of change of width,
form are described. Cross section and ends roll in the plan at compress in horizontal and vertical rolling shaft.
Draft crate broadband and of thick sheets rolling-mashing in view of a sequence and recurrence of passes in the
various circuits rolling process. Are developed, are investigated and are introduced technological of the decision
and device management's, which provided minimal charge of metal by manufacture of strips and sheets. Object -of
thick sheets and strips rolling process. The purpose - revealing of the basic laws consecutive of metal and
horizontal rolling shaft, development - forming in vertical on their basis of ways of management of the roll form.
The plan and technologies hot rolling of thick sheets and strips ensuring the minimal charge metal on ton suitable.
Methods - methods processing's of metals by pressure physical modelling. The equipment - tensors, tool
microscope, measuring devices. For the first time are, established and mathematics the laws of change of width
form are described. Cross section and ends roll in the plan at compress in horizontal and vertical rolling shaft.
Draft crate broadband and of thick sheets rolling-mashing in view of a sequence and recurrence of passes in the
vari ous circuits rolling process. Are developed, are investi gated and are introduced technological of the decision
and device management's, which provided minimal charge of metal by manufacture of strips and sheets.
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