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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 81.35.01, 81.35.03

Тема дисертації:
1. Вплив технологічних факторів на формування залишкових напружень в зварних з'єднаннях високоміцних
сталей

2. Effect of technological factors on the formation of residual stresses in high-strength steel welded joints

Реферат:
1. Досліджено характер розподілу залишкових напружень в зварних з'єднаннях низьковуглецевих легованих
бейнітно-мартенситних сталей з границею текучості ( 600 МПа. Мета дослідження: встановити оптимальні
технологічні параметри дугового зварювання високоміцних легованих сталей, які забезпечують зниження
залишкових напружень в зварних з'єднаннях на основі досліджень протікання в них фазових, структурних
перетворень та термодеформаційних процесів. Методи досліджень: голографічний, математичні, оптичної
металографії, ділатометричний, механічні, хімічного та спектрального аналізів. Визначені шляхи зниження
залишкових напружень при зварюванні низьколегованих високоміцних сталей. Розроблені засоби реалізації
процесів, при яких в зварних з'єднаннях забезпечується мінімальний їх рівень. Досліджено вплив
теплофізичних процесів та структурних перетворень на закономірності формування залишкових напружень
в зварних з'єднаннях. Розроблений експериментально-розрахунковий підхід, що дозволяє прогнозувати



характер прот ікання температурних деформацій в металах швів та ЗТВ. Розглянуто вплив структури металу
швів на формування в них залишкових напружень. Досліджено вплив параметрів режимів зварювання та
температур попереднього підігріву на формування залишкових напружень. Розроблені основні положення
технологічних процесів, за яких в зварних з"єднаннях високоміцних сталей забезпечується мінімальний
рівень залишкових напружень. Основні положення розроблених процесів втілені на металургійному заводі
ВАТ "Уралмаш" при ремонтному зварюванні товстолистових відливок деталей із високоміцних сталей.

2. The mode of distribution of residual stresses in welded joints made from low-carbon alloyed martensitic-bainitic
steels with a yield strength ( 600 MPa is studied. Aim of work: to establish optimum technological parameters of
arc welding high-strength alloyed steels, providing the reduction of residual stresses in welded joints on the basis
of investigation of proceeding the phase, structural transformations and thermodeformational processes in them.
Methods of investigations: holographic, mathematical, optic metallography, dilatometric mechanical, chemical and
spectral analysis. Ways of decreasing residual stresses in welding high-strength steels are defined. Methods of
realization of processes, at which the minimum level of residual stresses is provided, are developed. The effect of
thermophysical processes and structural transformations on the regularities of formation of residual stresses in
welded joins is investigated. An experimental-design aproach has been developed which makes it po ssible to
predict the nature of proceeding temperature deformations in weld metal and HAZ. The effect of structure of weld
metal on the formation of residual stresses is considered. the effect of parameters of welding conditions and
temperatures of preheating on the formations of residual stresses is studied. Main statements of technological
processes which provide a minimum level of residual stresses in high-strength steel welded joints are worked out.
The main statatements of the processes developed are implemented at the metallurgical works of JSC "Uralmash"
in repair welding of thick castings of components of high-strength steels.
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