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1. Підвищення ефективності шліфування циліндричних, ступінчастих та криволінійних поверхонь обертання
зі схрещеними осями круга та деталі.

2. Increase of the grinding efficiency of cylindrical, stepped and curvilinear surfaces of rotation with crossed axes
of the wheel and part.

Реферат:
1. Дисертація присвячена підвищенню ефективності шліфування циліндричних, ступінчастих та
криволінійних поверхонь обертання зі схрещеними осями круга та деталі за рахунок розробки нового
способу абразивної обробки, який ґрунтується на аналізі модульних 3D моделей процесу, а також
визначення умов і областей його раціонального застосування. Запропоновані модульні 3D моделі
інструментів, процесів зняття припуску та формоутворення, розроблені на базі трьох уніфікованих модулів:
інструментального, орієнтації та формоутворення. Розроблені методики управління кутом схрещування осей
інструмента та деталі при обробці циліндричних, ступінчастих та криволінійних поверхонь деталей, де в
процесі обробки чорновий припуск знімається торцем круга, а чистове шліфування виконується широкою
ділянкою його периферії. Запропонована методика розрахунку складових сили різання з врахуванням
впливу параметрів робочої поверхні круга, різальних та деформуючих кромок, зміни міцності матеріалу та



жорсткості обробляючої системи. Визначені товщина шару, що зрізується однією різальною кромкою, та
продуктивність процесу обробки.

2. Dissertation is devoted to the increasing of the grinding efficiency of cylindrical, stepped and curvilinear
surfaces of rotation with the crossed axes of the wheel and part by developing a new method of abrasive
processing, which is based on the analysis of modular 3D process models, as well as the definition of conditions
and areas of its rational application. Modular 3D models of tools, processes of allowance removal and shaping,
developed on the basis of three unified modules are offered: instrumental, orientation and shaping, are proposed.
Methods for controlling the crossing angle of the axes of the tool and part for machining cylindrical, stepped and
curvilinear surfaces of parts are developed. During machining, the rough allowance is removed by the end of the
wheel, and finish grinding is performed by a wide section of its periphery. A method for calculating the cutting
force components is proposed, taking into account the influence of the parameters of the wheel working surface,
cutting and deforming edges, changes in the strength of the material and the rigidity of the processing system. The
layer thickness cut by a single cutting grain (from the condition of equality of the volumes of material fed to the
cutting zone and cut off), as well as the productivity of the grinding process are determined.
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