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1. Підвищення якості оброблених поверхонь виробів з природного каменю інструментом з алмазно-
полімерного волокна

2. Improving the quality of the machined surfaces of natural stone tool of diamond-polymer fibers

Реферат:
1. Дисертацію присвячено вирішенню актуальної науково-технічної задачі підвищення якості оброблених
поверхонь виробів з природного каменю при фінішній алмазно-абразивній обробці, що досягається за
рахунок розробки інструмента з алмазно-полімерного волокна (АПВ), який унеможливлює утворення
конгломератів зерен абразиву в робочому шарі та забезпечує зменшення дефектності оброблених поверхонь.
Підвищення якості оброблених поверхонь забезпечується завдяки використання нової конструкції робочого
шару інструмента, що рівномірно зношується в процесі обробки. Виявлено, що для підвищення якості
оброблених поверхонь виробів з при-родного каменю за рахунок виключення конгломератів алмазних зерен
в інстру-менті необхідно елементи його робочого шару формувати з алмазно-полімерного волокна діаметр
якого визначається нерівністю dmax < df < 2dmin (dmax і dmin - найбільший і найменший розмір зерен
основної фракції алмазного порошку відповід-но). Описаний метод калібрування алмазно-полімерного



волокна за діаметром, який полягає в тому, що в процесі витягування волокна з розплаву частота обертання
бобіни намотую чого пристрою лінійно зменшується. Формування елемен-тів робочого шару з алмазно-
полімерного и абразивно-полімерного волокна доцільно здійснювати при тиску пресування P = 0,7-0,8 МПа і
температурі нагрівання прес-форми T = 270-275 °C. Розроблена конструкція інструменту з АПВ, що за-
безпечує рівномірний характер його зносу при фінішній обробці виробів з каменю. Показано, що при
фінішній обробці виробів з природного каменю розробле-ний інструмент з алмазно-полімерного волокна по
якості обробки перевищують показники інструментів аналогів: шорсткість по параметру Ra зменшується на
0,15-0,17 мкм, а відбиваюча здатність Ko(%) зростає на 0,3-0,4. На основі резуль-татів проведених
випробувань та їх дослідно-промислової перевірки розроблені рекомендації по практичному застосуванню
результатів роботи.

2. The thesis is devoted to the actual scientific and technical problems to improve the quality of machined surfaces
of products from a natural stone finish with diamond-abrasive finish, which is achieved through the development
of the tool with diamond-polymer fibers (DPF), which prevents the formation of conglomerates abrasive grains in
the working layer and decreases defects treated surfaces. Improving the quality of machined surfaces is ensured
through the use of a new design tool working layer, evenly worn during processing. Found that to improve the
quality of machined surfaces, Natural stone by eliminating conglomerates diamond grains in the tool necessary
elements of its working layer of diamond-shape polymer fiber diameter is defined by the inequality dmax <df
<2dmin (dmax and dmin - the largest and the smallest grain size main fraction of diamond powder, respectively).
This method of calibration diamond-polymer fiber diameter, which is in the process of pulling the fibers from the
melt speed bobbins wound device which linearly decreases. Formation of the components of the layer of diamond-
polymer and abrasive polymeric fibers advisable to pressing at a pressure of P = 0,7-0,8 MPa and temperature of
heating the mold T = 270-275 °C. The design tool with DPF that provides even wear his character at the finish
treatment of stone. Shown that at the finish processing of products made of natural stone designed tool with
diamond-polymer fibers of treatment quality exceed those tools analogues: a roughness of Ra parameter is
reduced by 0,15-0,17 mkm, and reflecting the ability Ko (%) increases in 0,3-0,4. Based on the results of the tests
and their pilot check recommendations on the practical application of the results.
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