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Тема дисертації:
1. Розробка технології комбінованої продувки рідкої сталі в ковші з метою удосконалення перемішування та
зниження кількості неметалевих включень

2. Development of technology of the combined blowing out of liquid steel in a ladle with the purpose of
improvement of interfusion and diminishing of amount of nonmetallic inclusions

Реферат:
1. Дисертація присвячена актуальній науково-прикладній задачі - розробці технології комбінованої продувки
рідкої сталі нейтральним газом в ковші, що забезпечує найкраще перемішування та зменшення вмісту
неметалевих включень. На основі результатів моделювання встановлено, що комбінована продувка
нейтральним газом в ковші і, особливо, почергова скрізь верхні та донні пристрої, усуває "застійні" зони і
подовжує траєкторії циркуляційних потоків металу, а тривалість повного змішування пропорційно
скорочується. Набула розвитку теорія процесів видалення неметалевих включень із сталі при організації
комбінованої продувки металу в ковші під шаром шлаку і встановлено, що інтенсивність їх видалення прямо
пропорційна потужності перемішування рідкої ванни.. На основі аналізу гідродинаміки, перемішування
металу в ковші, утворення та видалення неметалевих включень розроблено режим комбінованої продувки.



Науково що обґрунтовано і показано, що основна тривалість комбінованої продувки повинна здійснюватись з
максимально можливими витратами газу, а в кінці обробки необхідні післяпродувочний період або продувка
металу з незначною інтенсивністю, що забезпечує збереження шлакового покрову на поверхні металу.

2. Dissertation is dedicated to the actual scientifically applied task - development of technology of the combined
blowing out of liquid steel by neutral gas in a scoop, providing the best interfusion and diminishing of maintenance
of nonmetallic inclusions. On the basis of results of modeling of the combined blowing out it is set that the
combined blowing out of the neutral gas in a ladle removes the "stagnant" areas, extends the trajectories of
circulation streams of metal, and makes proportionally shorter the duration of complete interfusion. Is developed a
theory of removal processes of nonmetallic inclusions from steel during organization of the combined blowing out
of metal in a ladle under the layer of slag and it is set that intensity of their removal is straight proportional to
capacity of interfusion of a liquid bath. On the basis of analysis of hydrodynamics, interfusion of metal in a ladle,
formation and removal of nonmetallic inclusions the mode of the combined blowing out was developed. It is
scientifically grounded and shown, that basic duration of the combined by turn blowing out must be carried out
with a maximally possible expense, and at the end of treatment the after blowing period or the period or blowing
out of metal with insignificant intensity, providing safety of slag cover on-the-spot metal is needed.
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