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Тема дисертації:
1. Вдосконалення технології гарячої прокатки сортових смугових і стрічкових заготовок на основі розвитку
методів їх автоматизованого розрахунку і проектування.

2. Іmprovement in technology and equipment of hot-rolled strip and shtripsovyh blanks based on the development
of methods of automated calculation and design.

Реферат:
1. У дисертації вирішене актуальне науково-технічне завдання створення комплексу методів
автоматизованого розрахунків і проектування, які дозволяють при реконструкції діючих і проектуванні нових
дрібносортних станів визначити технічні й технологічні рішення, які забезпечують ефективність виробництва
на них смугових і стрічкових заготовок широкого сортаменту високої якості. У роботі отримані регресійні
аналітичні описи енергосилових параметрів процесу гарячої прокатки тонких сортових смугових і
стрічкових заготовок, які характеризуються мінімальною трудомісткістю і максимальною швидкодією при
вирішенні багатоваріантних завдань автоматизованого проектування. На основі чисельних детермінованих
математичних моделей та з використанням у якості критеріальних умов рівномірного завантаження
обладнання чистових робочих клітей за силою і потужністю прокатки сформульовані і вирішені програмно
завдання з автоматизованого проектування технологічних режимів обтиснень при реалізації процесів гарячої



прокатки відносно тонких сортових смугових і стрічкових заготовок. Запропоновані й досліджені технічні
рішення, спрямовані на вдосконалення обладнання чистових робочих клітей, які включають у себе вибір
ефективних значень діаметрів робочих валків, необхідних значень модуля жорсткості робочих клітей, а
також механізмів його цілеспрямованого змінення.

2. This dissertation work has solved the urgent scientific and technical problem of complex of methods of
automatic calculation and designing creating. As a result it makes it possible to determine technical and
technological solutions which enable to produce on the reconstructed and the newly built light section rolling high
quality strip billets of wide assortment efficiently. It has been given there some analytical descriptions of energy
and strength parameters of hot rolling process concerning strip billets characterized by minimum labour-
consuming character and maximum sums of automatic designing. On the basis of figurative determinative
mathematic models elaborated and using uniformly loading of equipment of finishing mills due to their strength
and power, they have formulated and done problems of automatization of cogging processing regimes during the
hot rolling processing of strip billets. It has been suggested and explored some technological solutions aimed to
improve finishing mills equipment. It includes rolls diameters' efficient figures choice, as well as desired figures of
finishing mills rigidity and mechanisms of purposeful changing.
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